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ĮVADAS
Pateikiama Geriausių prieinamų gamybos būdų informacinio dokumento (GPGB ID), Organinių tirpiklių naudojimas paviršių apdorojimui, anotacija, parengta atskirų pasirinktų informacinio dokumento dalių pagrindu. Dėl didelės GPGB ID dokumento apimties anotacijos rengimui buvo pasirinktos tos dokumento dalys, kuriose pateikiama pagrindinė informacija apie organinių tirpiklių naudojimą paviršių apdorojimui, šiai veiklai taikomus geriausius prieinamus gamybos būdus bei šių būdų taikymui keliamus reikalavimus. Pagrindinė informacija minėtais klausimais pateikta 21 skyriuje Geriausi prieinami gamybos būdai skirti paviršių apdorojimui, naudojant organinius tirpiklius, kuris pateikiamas ištisai. Be to, papildomai pateikiami kai kurie duomenys apie naujus  paviršių apdorojimo tirpikliais būdus, susidarančios taršos mažinimo ir valymo būdus ir kt. Pateikiamos dokumento dalys buvo pasirinktos, siekiant pateikti pagrindinę informaciją apie GPGB taikymą, tačiau norint detaliau išsiaiškinti iškilusius klausimus reikėtų pasinaudoti originaliame GPGB ID dokumente pateikta informacija. 
Nežiūrint to, kad tai nėra viso GPGB ID dokumento vertimas, toliau pateikta informacija gali būti naudinga ir veiklos vykdytojams, ir atsakingoms institucijoms, atliekant atitikimo geriausiems prieinamiems gamybos būdams (GPGB) vertinimą, rengiant ir nagrinėjant paraiškas TIPK leidimui gauti bei nustatant šio leidimo sąlygas.  

Kaip minėta, yra išversta tik dalis informacinio dokumento, todėl, siekiant palengvinti informacijos  paiešką skaitant dokumentą originalo kalba,  vertimo tekste atskirų dalių, skyrių, lentelių ir kt. žymėjimas atitinka žymėjimą GPGB ID dokumente anglų kalba. Be to, GPGB ID sistemoje naudojamų specifinių terminų santrumpos bei nuorodos į literatūros šaltinius vertime ir dokumente anglų kalba sutampa.
Informacinis dokumentas yra vienas iš toliau nurodytų  planuojamų GPGB ID dokumentų (rengimo metu ne visi dokumentai buvo užbaigti) 
	Kodas
	Geriausių prieinamų gamybos būdų informacinis dokumentas anglų k. 
	Geriausių prieinamų gamybos būdų informacinis dokumentas lietuvių k. 
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21   GERIAUSI PRIEINAMI GAMYBOS BŪDAI, TAIKOMI PAVIRŠIŲ APDOROJIMUI NAUDOJANT ORGANINIUS TIRPIKLIUS  
Įvadas
Norint geriau suprasti šį skyrių ir jo turinį, skaitytojas turėtų atkreipti dėmesį į ES geriausių prieinamų gamybos būdų informacinio dokumento (GPGB ID) įžangą, ir ypatingai į jos penktąją dalį „Kaip suprasti ir naudotis šituo dokumentu“. Šioje dalyje pateikiami gamybos būdai ir su jais susiję teršalų išmetimų ir (arba) vartojimo lygiai arba lygių mastai buvo įvertinti kartotinio proceso metu tokiais etapais:

· pagrindinių aplinkosauginių problemų, susijusių  su paviršių valymu, naudojant organinius tirpiklius, nustatymas: jos yra susijusios su tirpiklių išmetimais į aplinkos orą, energijos sunaudojimu, tirpiklių išleidimu į vandenis (ypač į požeminius vandenis), dirvos užteršimu tirpikliais, ir atliekomis.
· šioms problemoms spręsti labiausiai tinkamų technologijų nagrinėjimas
· geriausio aplinkosauginių priemonių veiksmingumo lygio nustatymas, remiantis Europos Sąjungoje bei pasaulyje turimais duomenimis
· nagrinėjimas sąlygų, kurioms esant, šie aplinkosauginio veiksmingumo lygiai buvo pasiekti. Tokios sąlygos yra kaštai, poveikis kitoms aplinkos terpėms, pagrindinės varomosios jėgos  panaudotos įgyvendinant gamybos būdus
· geriausių prieinamų gamybos būdų bei susijusio suvartojimo ir (arba) taršos lygių ir šiam sektoriui pasirinkimas bendrąja prasme, viską atliekant pagal direktyvos 2 (11) straipsnį ir  IV priedą.
Kiekviename iš minėtų etapų bei pačiam informacijos pateikimui šiame dokumente Europos Taršos integruotos prevencijos ir kontrolės (TIPK) biuro bei Techninės darbo grupės (TDG) ekspertų vertinimai suvaidino pagrindinį vaidmenį.

Remiantis minėtu vertinimu, šiame skyriuje yra pateikiami veiklos sektoriuje taikomi gamybos metodai bei GPGB atitinkantys taršos ir žaliavų, medžiagų ir energijos suvartojimo lygiai, kurie yra laikomi  būdingais visam sektoriui ir daugeliu atvejų atspindi esamą kai kurių sektoriaus įrenginių veiksmingumą. Kai kalbama apie „geriausius prieinamus gamybos būdus atitinkančius“ taršos ar suvartojimo lygius, tai turi būti suprantama, kad toks taršos ar suvartojimo lygis atitinka aplinkosauginį veiksmingumą, kurį galima tikėtis pasiekti, sektoriaus veikloje pritaikius aprašytus metodus, atsižvelgiant į jų kaštų balansą ir pagal GPGB sąvokos apibrėžimą numatytus privalumus. Tačiau tai nėra nei vartojimo, nei išmetamų teršalų ribinės vertės, ir neturi būti taip suprantamos. Kai kuriais atvejais techniškai gali būti įmanoma  pasiekti geresnius taršos ar suvartojimo lygius, bet dėl technologijos kaštų arba poveikio kitoms aplinkos terpėms tokie metodai negali būti laikomi tinkamais kaip keramikos gamybos sektoriaus geriausi prieinami gamybos būdai. Tačiau ypatingais atvejais, kai egzistuoja specifinės varomosios jėgos, tokie lygiai gali būti laikomi pateisinamais.

Atitinkantys GPGB taikymą suvartojimo ir teršalų išmetimo lygiai turi būti vertinami pagal nurodytas etalonines sąlygas (pvz., vidurkinimo periodus).

Aukščiau aprašytą sąvoką „GPGB atitinkantys lygiai“ reikia skirti nuo sąvokos „pasiekiamas lygis“, kuris naudojamas šitame dokumente. Kai lygis aprašomas kaip „pasiekiamas“, naudojant  tam tikrą būdą ar kelių  būdų derinį, tai reiškia, kad galima tikėtis pasiekti tokį lygį, šiuos metodus naudojant pakankamai ilgą laiko tarpą gerai veikiančiame ir prižiūrimame įrenginyje arba procese.

Kartu su ankstesniame skyriuje pateiktų metodų aprašymu buvo pateikti ir su kaštais susiję duomenys, jei tokie duomenys buvo prieinami. Jie pateikiami tam, kad būtų galima apytiksliai įvertinti reikiamų kaštų dydį. Tačiau faktinės metodo pritaikymo išlaidos labiausiai priklausys nuo konkrečios situacijos, susijusios, pavyzdžiui, su mokesčiais, įmokomis bei įrenginio techninėmis charakteristikomis. Šiame dokumente neįmanoma pilnai įvertinti konkrečiai vietai būdingų veiksnių. Trūkstant su išlaidomis susijusių duomenų, išvados apie metodo ekonominį tinkamumą yra daromos, remiantis stebėjimais esamuose įrenginiuose.

Laikoma, kad šiame skyriuje bendrieji GPGB yra kaip atskaitos taškai, pagal kuriuos vertinama esamo įrenginio dabartinis veiksmingumas arba sprendžiama dėl siūlymo statyti naują įrenginį. Tokiu būdu, jie padės nustatant tinkamas, GPGB pagrįstas sąlygas įrenginiui, arba nustatant bendrąsias teisniu požiūriu privalomas vykdyti taisykles pagal 9(8) straipsnį. Yra numatyta, kad nauji įrenginiai gali būti projektuojami taip, kad juos pastačius būtų pasiekiami bendrieji čia nurodyti GPGB arba dar geresni lygiai. Taip pat manoma, kad esami įrenginiai gali būti tobulinami ir artėti prie bendrųjų GPGB lygių arba pasiekti dar geresnių rezultatų, kiekvienu atveju priklausomai nuo gamybos būdų techninio ir ekonominio pritaikomumo.

Nors GPGB rekomendaciniai dokumentai ir nenustato teisiškai privalomų standartų, tačiau jie yra skirti tam, kad pramonei, valstybėms narėms ir visuomenei pateiktų orientacinę informaciją apie pasiekiamus suvartojimo ir taršos  lygius, naudojant tam tikrus konkrečius gamybos būdus ir technologijas. Atitinkamos ribinės vertės kiekvienu konkrečiu atveju turės būti nustatomos, atsižvelgiant į 96/61/EC (TIPK) Direktyvos tikslus ir vietines sąlygas.

Pagalbinė medžiaga šiam skyriui nagrinėti
1. „Paviršių valymas naudojant tirpiklius“ dalis apima  didelę veiklos sudėtingumu, dydžiu ir prigimtimi besiskiriančių pramonės šakų grupę (nagrinėjama 2 – 19 skyriuose). Gamybos būdai,  kuriuos reikia nagrinėti, norint nustatyti GPGB, yra  nagrinėjami visų pramonės šakoms skirtų skyrių 4-se skirsniuose.  Kai kurie pagrindiniai aplinkosaugos klausimai yra būdingi visoms pramonės įmonėms, todėl jų sprendimo būdai, kadangi jie dėl savo bendro pobūdžio gali būti taikomi daugiau nei vienoje pramonės šakoje, buvo taip pat įvertinti, todėl dauguma gamybos būdų yra aprašyti 20 skyriuje. Todėl primygtinai rekomenduojame skaityti šį GPGB skyrių (21 skyrius), susiejant jį su 20 skyriumi, o taip pat su 2 - 19 skyrių 4 skirsniais, kuriuose aprašomos atitinkamos pramonės šakos. Siekiant padėti skaitytojui, šiame skyriuje (21 skyrius) pateikiamos nuorodos į  20 skyrių ir kitus atitinkamus skirsnius.
2. Šiame skyriuje išvados dėl sektoriaus GPGB yra pateikiamos dviem lygiais. 21.1 skirsnyje pateikiamos bendrosios GPGB išvados t.y. tos, kurios yra taikomas bendrai visam sektoriui. Skirsniuose nuo 21.2 skirsnio ir toliau pateikiamos išvados dėl GPGB konkrečioms pramonės šakoms. Tokiu būdu, GPGB bet kuriam konkrečiam paviršiaus valymo įrenginiui yra derinys:
· Bendrųjų ar įprastų gamybos sektoriui taikomų  gamybos būdų (21.1 skirsnis)

· Konkrečiai pramonės šakai taikomų specialių gamybos būdų taikymas konkrečiu atveju (21.2 skirsnis ir toliau).

Jei yra žinoma išimčių, kai tam tikromis aplinkybėmis ar tam tikrais atvejais GPGB netaikomas, tai yra nurodoma atitinkamame skirsnyje.
3. Kai paviršiaus valymas naudojant vandenį (kaip nurodyta TIPK direktyvos 2.6 priede) yra atliekamas kartu su procesais, kuriuose yra naudojami tirpikliai (kaip nurodyta TIPK direktyvos 6.7 priede), GPGB valymui naudojant vandenį galima rasti GPGB informaciniame dokumente Metalų ir plastikų valymas GPGB  (STM GPGB ID6 ).  Šis informacinis  dokumentas daugiausia taikomas valymui/nuriebinimui, pasyvavimui, fosfatavimui, naudojant vandenį, arba kitokiam cheminiam valymo procesui, naudojant vandenį, arba skalavimo vandeniu procesui. Šiame dokumente yra aprašomi būdai ir susiję GPGB, kai tirpiklius naudojantys procesai yra keičiami procesais, kuriuose yra naudojamas vanduo.
4. Papildomų gamybos būdų bei juos papildančios informacijos galima rasti kituose TIPK informaciniuose dokumentuose, visų pirma – Nuotekų ir atliekinių dujų tvarkymas/valymas cheminių medžiagų sektoriuje GPGB ID7 (CWW GPGB ID7), Saugyklų GPGB ID8 ir Monitoringo PGB ID9. GPGB išvados šiuose dokumentuose nėra patvirtintos paviršių dengimo procesui, naudojant tirpiklius, tačiau, esant panašioms fizinėms ir (arba) cheminėms sąlygoms, ir jei tai priimtina ekonomiškai, išvados gali būti taikomos šiame veiklos sektoriuje.
6
GPGB informacinis dokumentas Metalų ir plastmasių paviršių valymas [59, EIPPCB, 2005]
7
GPGB informacinis dokumentas Nuotekų ir atliekinių dujų valdymas/valymas cheminių medžiagų sektoriuje  67 EIPPCB (2003)  „Informacinis dokumentas dėl geriausių prieinamų gamybos būdų bendroms nuotekų ir atliekinių dujų valdymo/valymo sistemoms  cheminių medžiagų sektoriuje“, Europos Komisija.
8
GPGB informacinis dokumentas Emisijos iš saugyklų 91EIPPCB (2005).  „Informacinis dokumentas dėl geriausių prieinamų gamybos būdų taikymo emisijoms iš saugyklų“.
9
Informacinis dokumentas  dėl pagrindinių monitoringo principų. 113       EIPPCB   (2003).  “Informacinis dokumentas  dėl bendrųjų monitoringo principų” .
Kai kurie svarbūs klausimai į pagalbą besinaudojantiems šiuo skyriumi ir (arba) jo skaitytojams
Šio dokumento rengimo metu išryškėjo keletas klausimų, iškilusių svarstant svarbiausius aplinkosaugos  klausimus. Tiems, kurie naudosis šiuo skyriumi ir (arba) jį skaitys, gali būti pravartu šiuos klausimus žinoti:
5.
Daugelis  šio sektoriaus įrenginių, kai kuriais atvejais – jau daug metų,  patenka į kitų specialių norminių teisės aktų,  susijusių su teršalų išmetamų į aplinkos orą, reglamentavimo sferą. Norminiai teisės aktai kai kurioms išmetamoms į aplinkos orą medžiagoms numato išmetamų teršalų ribinių verčių (ITRV) taikymą. Būtent Europos Tarybos direktyvoje 1999/13/EC (Tirpiklių emisijų direktyva) yra pateiktos įvairios ITRV užterštoms dujoms, sklaidytai taršai ir suminiams išmetimams, o taip pat alternatyvi mažinimo schema, kur nurodomos siektinos išmetimo vertės ir pavojingų tirpiklių pakeitimo kryptys (žr. Pratarmę ir 24.2 priedą).
6.
Kai aiškinamasi dėl šiame skyriuje aprašytų GPGB atitinkančių teršalų emisijų lygių ir veiksmingumo lygių, yra labai svarbu,  kad skaitytojai ir tie, kurie taikys šiuos reikalavimus, suprastų:
· Emisijų ir veiksmingumo vertės, nurodytos kaip GPGB taikymą atitinkančios vertės, nėra išmetamų teršalų ribinės vertės, kurios yra nurodytos, visų pirma, Tirpiklių emisijų direktyvoje  (žr. aukščiau – Įžangą)
· Europos Sąjungoje, ten kur tai yra šalies arba vietos institucijų kompetencija,  ribinės vertės yra nustatomos ir jų laikymosi priežiūra yra vykdoma skirtingais būdais

· Atitikimas leidimuose ir teisės aktuose nustatytoms ribinėms vertėms, savaime suprantama, reiškia žemesnes emisijų ir veiksmingumo vertes, nei ribinės
· Ribinės vertės gali būti išreikštos įvairiais būdais, tokiais kaip skirtingos laiko trukmės (pvz. vienos valandos, 24 val., visada)  vidurkiai, skirtingomis koncentracijos išraiškomis (pvz. mg C/Nm3, mg LOJ /m3, kt.)
· Emisijų ir veiksmingumo lygiai, nurodyti kaip GPGB taikymą atitinkančios vertės, kur įmanoma,  yra nurodomos naudojant tokius su gamyba susijusius parametrus kaip: LOJ kaip procentinė dalis nuo naudojamų dažų kietosios dalies,   g/m2  dengiamo paviršiaus, LOJ  kg  naudojamų dažų kg ir panašiai. Daugumoje atvejų su Tirpiklių emisijų direktyva susijusias sąlygas naudoja ir pramonė, ir reglamentuojančios institucijos tam, kad parodytų atitiktį  direktyvoje pateiktoms teršalų išmetimo ribinėms vertėms arba mažinimo schemai. Tam, kad galima būtų pasinaudoti esamais duomenimis ir išlaikyti nuoseklumą, šiame dokumente naudojami tos pačios sąlygos. Sąlygos yra paaiškintos toliau – 24.2 priede.
7. GPGB reikalauja atsižvelgti į sąnaudas, gaunamą naudą ir efektus kylančius tarp aplinkos terpių (žr. aukščiau – Įžangą). Dėl šių priežasčių nėra manoma, kad įrenginys veiks laikydamasis visų parametrų žemiausių verčių visuose GPGB atitinkančiuose intervaluose.
8. Atskirų individualių GPGB ar jų rinkinio įdiegimo įrenginyje sparta ir įrenginio vieta GPGB atitinkančių lygių intervale gali priklausyti nuo šių veiksnių (žr. [97, EIPPCB, 2005]):
· Ar įrenginys yra naujas ar esamas, bei nuo įrengimų amžiaus ir konstrukcijos

· Įrenginio investavimo ciklo etapas

· Procesų sudėtingumas ir faktinis esamų veikiančių gamybos būdų pasirinkimas

· Naujai įmonei ar po kapitalinio atnaujinimo – įsipareigojimo pasirinkti gamybos būdus etapas

· Gamybos pajėgumai, apimtys, gaminamos produkcijos įvairovė

· Taikomo valymo rūšys ir kokybės reikalavimai (tokie kaip spalvų parinkimas)

· Turimi plotai

· Gamybos būdų kaštai, prieinamumas ir stabilumas per veiklos vykdytojui reikalingą laikotarpį
· Laikas, reikalingas veiklos pokyčiams (įskaitant ir struktūriniams) įrenginyje atlikti, ir kaip visa tai yra optimizuota, atsižvelgiant į gamybos reikalavimus

· Vykdomo tirpiklių išmetimų mažinimo kaštai, nauda ir  poveikis atskiroms aplinkos terpėms

•
nauji ir kuriami gamybos būdai, kurie gali padėti pasiekti mažesnių LOJ išmetimų su mažesnėmis finansinėmis sąnaudomis ir su mažesnėmis sąnaudomis, susidarančiomis dėl efektų tarp atskirų terpių.
9. Plėtra: kai kurie veiklos vykdytojai ir (arba) tiekėjai gali pasiekti patenkinamų rezultatų, naudodami gamybos būdus, kuriuos kiti nesėkmingai naudojo akivaizdžiai analogiškomis sąlygomis, arba jų nuomone, investicijų eiga negali užtikrinti patikimų aplinkosaugos rezultatų. Gali prireikti ilgų  plėtros metų, kol gamybos būdas pradės stabiliai veikti, esant žemiausiems sunaudojimo ir emisijų lygiams, taps pilnai komercinis ir (arba) galės būti taikomas kitoms veikloms.
10. Aplinkosaugos gerinimas nebūtinai bus pastoviai įmanomas (pvz., išmetimus kasmet sumažinti 2 %,  kas penkeri metai išmetimus sumažinti 5 g/m2 ir pan.), kadangi reikšmingi pasikeitimai labiau priklauso nuo, pavyzdžiui, kapitalo investicijų, didelio masto inžinierinių  darbų ir, kaip buvo aptarta anksčiau, nuo galimybės rinkoje rasti pakaitalų.
11. Klientų poreikiai (įskaitant ir vidaus klientų, tokių kaip rinkodaros padalinio) gali daryti spaudimą dviem būdais:
· Priešingai aplinkosaugos gerinimui, verčia naudoti valymo arba apdailos būdus, kuriems būtini didelius LOJ tirpiklių kiekius naudojantys ir su atitinkamais išmetimais  susiję gamybos būdai, pavyzdžiui, autobusų dangos dažymui naudojant blizgius dažus.
· Lygiai taip pat kai kurių apdailos būdų arba standartų galima pasiekti tik naudojant procesus, kuriuose nenaudojami tirpikliai arba jų naudojama mažai, pavyzdžiui – 2-jų  komponenčių rišlios medžiagos lanksčiam pakavimui gamyba.   .

21.1 Geriausi prieinami gamybos būdai, taikomi visose šio sektoriaus pramonės šakose

APLINKOSAUGOS VADYBOS GPGB

Tam tikri aplinkosaugos vadybos metodai yra apibrėžiami kaip GPGB. AVS apimtis (pvz. detalumas) ir pobūdis (pvz., standartizuota ar nestandartizuota) daugiausia bus susiję su įrenginio pobūdžiu, mastu ir sudėtingumu bei su jo galimų poveikių aplinkai diapazonu.

12. GPGB yra įdiegti Aplinkosaugos vadybos sistemą (AVS) ir jos laikytis, o joje, priklausomai nuo konkrečių aplinkybių, turi būti šie elementai (žr. 20.1.1 skirsnį):

· vadovybės apibrėžta aplinkosaugos politika įrenginiui (vadovybės įsipareigojimas yra laikomas kitų AVS elementų sėkmingo taikymo prielaida)

· planavimas ir būtinų procedūrų nustatymas

· procedūrų įdiegimas, ypatingą dėmesį skiriant:

o       struktūrai ir atsakomybei
o
mokymui, sąmoningumui  ir kompetencijai

o
komunikacijai

o
darbuotojų lavinimui

o
dokumentacijai

o
efektyviai proceso kontrolei

o
priežiūros  programai

o
pasirengimui avarijoms ir reagavimui
o
atitikties aplinkosaugos teisės aktams užtikrinti.
•
efektyvumo tikrinimas ir korekciniai veiksmai,  ypatingą dėmesį skiriant

o      monitoringui ir matavimui (taip pat žr. Emisijų monitoringo informacinį dokumentą)
o      korekciniams ir prevenciniams veiksmams

o      įrašų saugojimui

o      nepriklausomam (kur tinkama) vidaus auditui siekiant nustatyti, ar aplinkosaugos vadybos sistema atitinka numatytus reikalavimus ir ar buvo tinkamai įdiegta ir palaikoma.
•
vadovybinė analizė.
Yra dar trys elementai, kurie gali palaipsniui papildyti prieš tai aprašytuosius ir kurie yra laikomi palaikančiomis priemonėmis. Tačiau jų netaikymas nėra nesuderinamas su GPGB. Šie trys papildomi etapai yra:

· akredituotos sertifikavimo institucijos arba išorės AVS tikrintojo atliktas vadybos sistemos ir audito procedūros patikrinimas ir patvirtinimas

· reguliarios aplinkosaugos būklės ataskaitos, aprašančios visus svarbius įrenginių aplinkosaugos aspektus, paruošimas ir paskelbimas (ir galimai išorės vertintojo patvirtinimas). Ši ataskaita turėtų leisti kasmet palyginti rezultatus su aplinkosaugos tikslais ir uždaviniais, taip pat, kur tinkama, ir su sektoriaus būdingaisiais parametrais,

· tarptautiniu mastu pripažįstamos savanoriškos sistemos, tokios kaip EMAS arba EN ISO 14001:2004 įdiegimas ir laikymasis. Šis savanoriškas žingsnis galėtų AVS suteikti daugiau patikimumo. Ypač daugiau patikimumo suteikia EMAS, kuri apima visus aukščiau paminėtus elementus. Vis dėlto, nestandartinės sistemos iš esmės gali būti lygiai taip pat efektyvios, su sąlyga, jei jos tinkamai suprojektuotos ir įdiegtos.

13. Konkrečiai šiam pramonės sektoriui, taip pat yra svarbu atsižvelgti į šiuos galimus AVS elementus:

· įrangos poveikio aplinkai mažinimo planavimas (žr. toliau, GPGB 14)

· reguliarus vidinis pramonės ir įrangos lyginimas su būdingaisiais parametrais, įskaitant:

o      žaliavų, energijos ir vandens sunaudojimą, įskaitant jų efektyvų panaudojimą
o      emisijas į orą ir vandenį bei atliekų susidarymą

· naudojamų medžiagų parinkimas

· atsižvelgimas į galimą cecho uždarymo poveikį aplinkai naujos gamyklos arba egzistuojančios gamyklos modifikavimo projektavimo stadijoje.

· atsižvelgimas į švaresnių technologijų vystymąsi.

14. GPGB yra iki minimumo sumažinti įrenginių poveikį aplinkai, planuojant trumpalaikius, vidutinės trukmės ir ilgalaikius veiksmus ir investicijas, kad būtų galima nuolat gerinti situaciją, atsižvelgiant į sąnaudų ir naudingumo santykį bei poveikį įvairioms aplinkos terpėms (žr. 20.1.2 skirsnį), remiantis visais toliau išvardintais veiksmais:

· vidinis sąnaudų ir emisijų monitoringas ir lyginamoji analizė, žr. 20.1.3 skirsnį
· tirpiklių valdymo plano įdiegimas, žr. 20.3.1 skirsnį

· tarpusavio sąryšio tarp šių sąnaudų ir emisijų gamybos procese(-uose) supratimas

· tobulintinų sričių identifikavimas ir atitikimas GPGB

· prioritetų nustatymas identifikuotiems veiksmams ir investicijoms
· įgyvendinimo grafiko sudarymas.

Įrenginių projektavimas, statyba ir veikimas

NEPLANUOTŲ IŠLEIDIMŲ/EMISIJŲ PREVENCIJA
15. GPGB yra projektuoti, statyti ir eksploatuoti įrangą taip, kad būtų išvengta taršos dėl neplanuotų emisijų, identifikuojant pavojus ir kelius, naudojant paprastą pavojingumo potencialo klasifikavimą ir įgyvendinant trijų etapų taršos prevencijos veiksmų planą  (žr. 20.2.1 skirsnį). Tai ypatingai naudinga užkertant kelią gruntinių vandenų ir grunto užteršimui, ir padeda vietovės nukenksminimui, nutraukiant veiklą. Būdo, kaip tai turėtų būti padaryta, sudėtingumas skirsis, priklausomai nuo įrangos dydžio ir sudėtingumo bei identifikuoto pavojaus potencialo.  Neplanuotų išmetimų minimizavimui į taršos prevencijos veiksmų plano etapus turėtų būti įtrauktos priemonės pagal visus toliau išvardintus punktus:
1-as etapas:

· numatykite pakankamus įmonės matmenis
· numatykite uždaras zonas, kuriose yra identifikuota bet kokių cheminių medžiagų išsiliejimo rizika, ir, naudodami tinkamas medžiagas, sukurkite nelaidžias kliūtis, taip pat numatykite bet kokį galimą patekimą į kolektorius, tokius kaip nuotekų vamzdžiai arba kanalizacijos liukai, ir tinkamai juos užsandarinkite

· užtikrinkite proceso linijų ir komponentų (įskaitant laikiną ir nedažnai naudojamą įrangą) stabilumą.
2-as etapas:

· užtikrinkite, kad saugyklų rezervuarai, kurie yra naudojami riziką keliančiomis medžiagoms laikyti, būtų apsaugoti konstrukcinėmis priemonėmis, tokiomis kaip dvigubų sienelių rezervuarų naudojimas arba jų išdėstymas uždarų zonų viduje

· užtikrinkite, kad proceso linijose veikiantys rezervuarai būtų uždaros zonos viduje

· ten, kur skysčiai yra perpumpuojami tarp rezervuarų, užtikrinkite, kad priimantys rezervuarai būtų pakankamo dydžio tam, kad būtų galima priimti pumpuojamą kiekį arba kad būtų įdiegta viršyto saugaus lygio kontrolės sistema

· užtikrinkite, kad būtų nutekėjimų identifikavimo sistema arba kad uždaros zonos būtų reguliariai tikrinamos pagal priežiūros programą.

3-ias etapas:

· vykdykite reguliarius patikrinimus ir testavimo programas

· turėkite paruoštus avarijų prevencijos ir likvidavimo planus galimiems avarijų atvejams, kuriuose turi būti:

o      įmonės didelio masto avarijų prevencijos ir likvidavimo planai (atitinkantys įmonės dydį ir vietą)
o      avarines procedūras chemikalų ir tepalų išsiliejimo atvejams

o      saugyklų parko patikros
o      atliekų, susidarančių tvarkant išsiliejimus, tvarkymo gairės

o      tinkamos įrangos identifikavimas ir reguliarus užtikrinimas, kad ji būtų prieinama ir gerai veikianti

o      užtikrinkite, kad personalas turėtų supratimą aplinkosaugos klausimais ir  būtų apmokytas elgtis nutekėjimų bei avarijų atveju

o      dalyvaujančių asmenų funkcijų ir atsakomybės nustatymas.
CHEMINIŲ MEDŽIAGŲ IR ATLIEKŲ LAIKYMAS
16. GPGB yra mažinti gaisrų ir pavojaus aplinkai riziką saugant ir tvarkant pavojingas medžiagas, ypatingai:

· tirpiklius
· žaliavas tirpiklių pagrindu
· tirpiklių atliekas ir užterštas valymo medžiagas
naudojant metodus, aprašytus 20.2.2 ir 20.2.2.1 skirsniuose:
· saugant tik nedidelius gamybai reikalingų pavojingų žaliavų kiekius jų panaudojimo vietoje,

· didesnius kiekius laikant atskirai

· naudojant grįžtamąją ventiliaciją, pildant birių medžiagų rezervuarus, kur tai tinkama (žr. 20.2.2 skirsnį)

· naudojant perpildymo įspėjimo sistemas visuose stacionariuose saugojimo rezervuaruose

· naudojant specialias užpildymo vietas biriems produktams

· tirpiklius, tirpiklių atliekas ir užterštas valymo medžiagas laikant sandariose talpose (kur leidžia priešgaisrinės saugos praktika).
Papildomos informacijos galima rasti Saugyklų GPGB informaciniame dokumente.

ĮMONĖS STATYBA IR VEIKIMAS
17.
GPGB yra minimizuoti sąnaudas ir teršalų išmetimus tokiais būdais, kaip:
· automatizuojant paviršių apdorojimo metodus, kaip taikytina priklausomai nuo vykdomos veiklos pobūdžio ir pramonės šakos, žr. 20.2.3 skirsnį
· užtikrinant, kad visi darbuotojai būtų apmokyti vykdyti jiems pavestas veiklos, valymo ir priežiūros užduotis, žr. 20.2.4 skirsnį
· turint ir palaikant aktualiomis rašytines veiklos procedūras ir procesų vadovus, žr.  20.2.4 skirsnį.
· optimizuojant veiklą, žr. 20.2.5 skirsnį ir anksčiau  nurodytą GPGB 14

· taikant suplanuotą eksploatacinės priežiūros sistemą, kaip aprašyta 20.2.6 skirsnyje. Tai yra svarbu, norint sumažinti neplanuotus teršalų išmetimus ir tai yra AVS dalis, žr. GPGB 12.
MONITORINGAS

18. GPGB yra LOJ emisijų monitoringas, kad būtų galima jas minimizuoti (žr. 20.3 skirsnį).  Tirpiklių valdymo planas yra pagrindinis būdas, norint suprasti tirpiklių sąnaudas, panaudojimą ir emisijas, ypatingai – sklaidytą LOJ taršą, žr. 20.3.1 skirsnį..
Kiti būdai ir informacija išdėstyti Monitoringo informaciniame dokumente.
GPGB yra taikyti tinkamus 20.3.2 skyriuje nurodytus būdus, kai emisijoms į orą, tokioms kaip LOJ, arba atliekinėse dujose esančių dalelių išmetimams, tūriniams srautams ir t.t., nustatyti naudojami tiesioginiai matavimai.

19. GPGB yra reguliariai (priklausomai nuo teršalų išmetamo mastų) perskaičiuoti tirpiklių balansus, nepaisant to, kad nuolat vykdomos kontrolės tikslais pagrindiniai parametrai gali būti nustatyti ir pakeisti (žr. rodiklių palyginimą – 20.1.l.Q), 20.1.2 ir 20.3.1 skirsnius).
20. Nuo tam tikros įrangos (pvz. ventiliatorių, ortakių, atliekinių dujų valymo sistemų ir kt.) labai priklauso tirpiklių balansas.  Norint užtikrinti, jog teršalų išmetimai būtų tokie, kaip nustatyta pagal pagrindinius parametrus, GPGB yra užtikrinti, kad būtų reguliariai vykdoma tokios įrangos eksploatacinė priežiūra (žr. 20.2.6 ir 20.11.1.2 skirsnius). Kai kritinė įranga (ventiliatorių varikliai, varantieji skriemuliai arba atliekinių dujų valymo elementai ir pan.) yra keičiama, kad būtų laikomasi originalių specifikacijų (t.y. užtikrinant, kad varikliai turėtų lygiai tokias pat technines charakteristikas, varantieji skriemuliai būtų tokio pat skersmens ir pan.), arba sistema būtų iš naujo kalibruojama, atliekant tiesioginius matavimus.
VANDENŲ VALDYMAS
21. Vandens sunaudojimas šiame sektoriuje paprastai yra nedidelis, išskyrus tuos atvejus, kai substratų arba detalių pirminiam paruošimui yra naudojami būdai vandens pagrindu (žr. 3 paragrafą). Daugiau informacijos yra pateikta STM GPGB informaciniame dokumente, kur taip pat yra išsamiai aptariami GPGB, atitinkamas sunaudojimas bei išmetamų teršalų lygiai.

PLOVIMUI SUNAUDOJAMO VANDENS IR ŽALIAVŲ KIEKIO MAŽINIMAS, JŲ ANTRINIS PANAUDOJIMAS IR ANTRINIS PERDIRBIMAS

22.
GPGB yra tausoti žaliavas ir vandenį vandens pagrindu veikiančiuose būduose, tokiuose kaip:

· Kaskadinio tipo (daugkartinis) plovimas, žr. 20.4.1.3 skirsnį  

· žaliavų ir/arba vandens regeneravimas, naudojant tokius būdus, kaip:
o      jonų mainai, žr. 20.4.1.1 skirsnį  

o      membraninis atskyrimas arba kiti koncentravimo būdai, žr. 20.7.5.3 skirsnį   
•
kontrolės priemonių naudojimas, siekiant minimizuoti vandens panaudojimą plovimui (žr. 20.4.1.4 skirsnį). 
Aušinimo vandens antrinis panaudojimas/antrinis perdirbimas

22. Ten, kur vanduo naudojamas įrangos, gamybos linijų ir pan. aušinimui, GPGB yra vandens sunaudojimo mažinimas, taikant uždaras aušinimo sistemas ir (arba) šilumokaičius, žr. 20.4.1.2 skirsnį.  

ENERGIJOS VALDYMAS

24.       GPGB yra kaip galima labiau padidinti energijos efektyvumą ir sumažinti energijos nuostolius, taikant skirsnyje 20.5 nurodytas priemones. 
GPGB energijos sąnaudų mažinimo planavimui, su energijos naudojimu susijusių duomenų rinkimui ir panaudojimui bei eksploatacinės priežiūros būdai yra aprašyti GPGB 12, 13 ir 14. 

GPGB 28 nagrinėja apdorojimo sistemų, kurios optimizavo energijos panaudojimą, įskaitant ir džiovinimą ir polimerizaciją, parinkimo klausimus. 

GPGB 37 nagrinėja energijos, susijusios su tirpiklių išmetimais į orą ir su atliekinių dujų valymu, optimizavimo klausimus. 
Pagrindiniai būdai energijos sunaudojimui mažinti:

· eksploatacinė įrengimų priežiūra ir derinimas, nustatant tinkamus parametrus 


· kuo labiau sumažinti judinamo oro tūrį, kuo labiau padidinti sugaunamų tirpiklių kiekį, paimant kuo mažesnį oro kiekį ir t.t.
· kuo labiau sumažinti reaktyvinės energijos nuostolius, koreguojant galingumo koeficientą (cos φ) tarp įtampos ir srovės pikų (maksimumų) taip, kad jis nuolat būtų didesnis kaip 0,95     
· išvengti arba kontroliuoti didelius momentinius poreikius paleidimo metu (pvz., pakeičiant sujungimo būdą nuo žvaigždės į trikampį, esant mažoms apkrovoms, ir naudojant automatinius perjungėjus iš trikampio į žvaigždę, naudojant minkštą pavarą turinčius perjungėjus ir t.t.) 
· naudoti tinkamo galingumo variklius ir (arba) keičiamo greičio variklius 

· diegti efektyviai energiją naudojančią įrangą, ypatingai variklius. Tokia įranga gali būti nurodoma naujiems įrenginiams, renovuojamiems įrenginiams arba įrangos su defektais pakeitimui.  
ŽALIAVŲ VALDYMAS (ŽR. 20.6 SKIRSNĮ)

Poveikių apkinkai ir toksikologinių poveikių valdymas  

25.
GPGB yra kaip galima labiau sumažinti išmetamų teršalų poveikį aplinkai, užtikrinant, kad naudojamos žaliavos turėtų patį mažiausią poveikį aplinkai. Tai ypatingai svarbu keičiant vienus procesus kitais arba tiekėjus (žr. 20.6.2,20.7 ir 20.10 skirsnius)   

Žaliavų sunaudojimo mažinimas (žr. 20.6.3 skirsnį)  
26.
GPGB yra kaip galima labiau mažinti žaliavų sunaudojimą vienu ar keliais iš toliau nurodomų būdų:

· automatizuotų maišymo sistemų naudojimas, žr. 20.6.3.1 skirsnį   
· programuojamų svarstyklių naudojimas, žr. 20.6.3.1 skirsnį   
· kompiuterizuotų Pantone palyginimo sistemų naudojimas, žr. 20.6.3.1 skirsnį   
· antrinis grąžintų rašalų arba dangų panaudojimas, žr. 20.6.3.2 skirsnį    

· antrinis regeneruotų rašalų arba dangų panaudojimas, žr. 20.6.3.3 skirsnį    

· tiesioginis rašalų arba dangų tiekimas vamzdžiais iš saugyklų, žr. 20.6.3.4 skirsnį  

· tiesioginis tirpiklių tiekimas vamzdžiais iš saugyklų, žr. 20.6.3.5 skirsnį  

· dažymas partijomis/spalvų grupavimas, žr. 20.6.3.6 skirsnį   

· dažymo sistemų valymas, žr. 20.6.3.7 skirsnį.

PAVIRŠIŲ DENGIMO PROCESAI IR ĮRANGA   
Pirminis valymas vandeniu  
27.        GPGB būdai pirminiam valymui vandeniu, įskaitant:
· nuriebinimą   

· vonių priežiūrą   

· vandens ir atliekų mažinimą  

· nuotekų kiekio sumažinimas

yra aprašyti STM GPGB ID, žr. šio skyriaus 3 paragrafą. Pavyzdžiai pateikti 20.7.1.2 ir 20.7.5 skirsniuose.   
VISIEMS PAVIRŠIŲ APDOROJIMO BŪDAMS TAIKOMAS DŽIOVINIMAS / POLIMERIZACIJA
Paviršių dengimo sistemos, dengimo ir džiovinimo/polimerizacijos būdai  
28.        Parenkant paviršių apdorojimo procesą(-us) (įskaitant džiovinimą/polimerizaciją) naujai gamyklai arba modernizuojant veikiančią  gamyklą, GPGB yra pasirinkti sistemą, kuri:  
Kaip galima labiau sumažina:
o       tirpiklių išmetimus 
o      energijos sunaudojimą  
•
didina žaliavų panaudojimo efektyvumą.  
Bendrieji paviršių dengimo būdai yra aprašyti 20.7.2 ir 20.7.3 skirsniuose. Kiti tik tam tikroms šakoms būdingi paviršių dengimo ir spausdinimo būdai yra pateikti toms šakoms skirtuose skyriuose.    
Džiovinimo/polimerizacijos būdai paprastai yra daugiausiai energijos sunaudojantis proceso komponentas. Bendrieji galimi būdai pateikti 20.8 skirsnyje. Kiti tik tam tikroms šakoms būdingi paviršių dengimo ir spausdinimo būdai yra pateikti toms šakoms skirtuose skyriuose.     
Džiovinimo/polimerizacijos būdo pasirinkimas bus apribotas tokių veiksnių, kaip paviršiaus apdorojimo pobūdis (pvz., reikalingos tam tikros dažų arba rašalo rūšys, kad įvyktų reakcija su UV arba IR spinduliuote) ir kitų veiksnių, tokių kaip:    
· veiksniai, paminėti šio skyriaus įvade, visų pirma,  8 paragrafe   

· dengiamos medžiagos (substrato) pobūdis, dydis ir forma  

· reikiama apdailos kokybė ir pobūdis, įskaitant storį    

· visa apdorojimo sistema (t.y. ankstesni ir vėlesni sluoksniai)  

· numatytas taikyti dengimo būdas   

· ar yra naudojami „vamzdžio galo“ (angl. end-of-pipe) atliekinių dujų sumažinimo būdai.

GPGB atitinkantys bendri išmetimų LOJ lygiai yra pateikti pramonės šakoms skirtuose skirsniuose. Išmetamų teršalų lygiai (arba šalinimo efektyvumai) įvairiems atliekinių dujų valymo būdams  pateikti 20.11 skirsnyje.  
VALYMAS 
Valymo sistemos 
29.
GPGB yra tausoti žaliavas ir mažinti tirpiklių emisijas, minimizuojant spalvų pakeitimus ir valymą, kaip aprašyta GPGB 26 (žr. 20.6.3 skirsnį).
Valymo būdai 
30. Valant pistoletinius dažų purkštuvus, GPGB yra mažinti tirpiklių išleidimą surenkant, saugant ir nukreipiant pakartotinam panaudojimui tirpiklį, kuris buvo naudojamas pistoletinių dažų purkštuvų  arba linijų valymui: pakartotinai tokių tirpiklių gali būti panaudota nuo 80 iki 90 %, žr. 20.9.3 skirsnį.   
31. GPGB yra mažinti LOJ išmetimus, taikant teršalų valymo būdus, tokius kaip vienas ar keli iš aprašytų 20.9 skirsnyje (žr. 21.1 lentelę toliau), kuriuose yra taikomi valymo būdai, nenaudojant tirpiklių arba būdus, kuriuos taikant išmetama mažai tirpiklių kiekius.
	

	Valymo būdai 
	Proceso įranga 
	Substratas



	Skyrius


	Būdas


	Nepatvarus užterštumas
	Patvarus užterštumas

	

	20.9.2
	Valymo mažinimas 
	Taip
	Taip
	Taip

	20.9.3
	Pasiruošimas prieš valymą tirpikliais arba valymą kitais būdais 


	Taip
	
	

	20.9.4
	Įprastinis valymas tirpikliais 
	Taip*
	Taip*
	

	20.9.5
	Lėčiau garuojantys tirpikliai


	Taip
	
	

	20.9.6
	Valymas su stipriai veikiančiais tirpikliais 


	
	Taip
	

	20.9.7
	Valymas su tirpikliais, turinčiais mažesnį ozoną formuojantį potencialą (OFP)**


	Taip
	Taip
	

	20.9.8
	Valymas naudojant vandenį 


	Taip
	Taip
	Taip

	20.9.9
	Rankinis valymas 
	Taip
	
	Taip

	20.9.10
	Plovimo mašinos, naudojančios tirpiklius


	Taip
	Taip
	

	20.9.11
	Valymas su tirpiklių regeneravimu 


	Taip
	
	

	20.9.12
	Valymas su aukšto slėgio vandens srove


	
	Taip
	

	20.9.13
	Ultragarsinis valymas 
	
	Taip
	Taip

	20.9.14
	Valymas sausu ledu 
	
	Taip
	Taip

	* Įprastiniai tirpikliai turėtų būti naudojami kartu su išmetimų mažinimo būdais, tokiais kaip naudojant sandarias valymo mašinas su oro perdavimu į atliekinių dujų valymą ir t.t., kaip aprašyta 20.9 skirsnyje. Išimtys nurodytos 20.9.9 skirsnyje.   

	** Žr. GPGB 36   


21.1 lentelė: Valymas: LOJ išmetimų mažinimui naudotini būdai  
MAŽIAU PAVOJINGŲ MEDŽIAGŲ NAUDOJIMAS (PAKEITIMAS)   
Toliau pateikiamo GPGB pritaikomumas kiekvienai pramonės šakai yra aptariamas šioms šakoms skirtuose 2 – 19 skyriuose ir 21.2 – 21.19 GPGB skirsniuose.  
32.
GPGB yra mažinti tirpiklių išmetimus pasirenkant būdus, kuriuose tirpikliai nėra naudojami arba yra naudojami nedideli jų kiekiai, kaip aptariama bendruose skirsniuose, skirtuose, pavyzdžiui:  

· valymui (žr. GPGB 29, 30 ir 31, ir 20.10.1 skirsnius)  

· atskiroms  pramonės šakoms (nuo 21.2 iki 21.19 skirsnio)

· dengimui (žr. 20.7 skirsnį) 

· dengimo rašalu būdams (žr. 2.4 skirsnį).

33. GPGB yra mažinti neigiamus fiziologinius poveikius, keičiant tirpiklius, turinčius bet kurias iš šių rizikos frazių: R45, R46, R49, R60 ir R61 mažiau pavojingais tirpikliais. Tai turi būti pasiekta, remiantis Europos Tarybos Direktyvos 1999/13/EC 5(6) straipsniu.  20.9 ir 20.10 skirsniuose yra aprašomi alternatyvūs tirpikliai ir valymo būdai.    
34. GPGB yra mažinti  medžiagų ekotoksinius poveikius, naudojant mažiau pavojingas medžiagas vietoje medžiagų, kurių rizikos frazės yra R58 ir R50/53 (dėl esamų alternatyvų žr. 20.10 skirsnį).     
35. GPGB yra mažinti stratosferinį (didelio aukščio) ozono sluoksnio suplonėjimą, naudojant mažiau pavojingas medžiagas vietoje medžiagų, kurių rizikos frazės yra R59. Ypatingai – visi valyme naudojami halogenizuoti arba iš dalies halogenizuoti tirpikliai su rizikos fraze R59 turėtų būti pakeisti arba kontroliuojami, naudojant GPGB 31 ir 32 aprašytus variantus.   
36.        GPGB yra siekti sumažinti troposferinio (nedidelio aukščio) ozono susiformavimą:  
· naudojant LOJ arba mišinius su mažesniu poveikiu ozono susidarymui tai atvejais, kai kitos priemonės sklaidytiems arba nesumažintiems tirpiklių išmetimams sumažinti iki GPGB atitinkančių lygių yra neįmanomos arba nėra techniškai pritaikomos, pavyzdžiui – priemonės, pasižyminčios nepalankiu poveikiu įvairioms terpėms (žr. 20.10.2 skirsnį).       

· keičiant tirpiklius ir tokiu būdu užtikrinant, kad pakeitimu būtų sumažintas ozono formavimo  reaktyvumas (žr. 20.10.2 skirsnį). Pastebėtina, kad palyginimas turėtų būti daromas, remiantis į troposferą išmetamo OPF apkrova (t.y. OFP padauginus iš išgarinto tirpiklio svorio).   
Didelio reaktyvumo aromatinius tirpiklius pakeitus alternatyviais mažesnio reaktyvumo tirpikliais, reaktyvius LOJ išmetimus gali sumažinti 20 - 40 %.    
Tačiau šis būdas negali būti naudojamas:  
· sudėtingos sudėties mišiniams, pvz. automobilių dažams ir rašalams 

· tirpiklius naudojančių sistemų pakeitimui srityse, kuriose šiuo metu nėra jokių kitų technologijų, pvz., heliograviūrų spaudoje.
Kur galima įrodyti, kad pakeitimas nepadidins bendro ozono formuojančio potencialo, keisti galima tirpikliais, kurių pliūpsnio temperatūra >55 °C.    
IŠMETIMAI Į ORĄ IR ATLIEKINIŲ DUJŲ VALYMAS  
37.
Tirpiklių atveju, GPGB yra naudoti vieną ar kelis iš šių veiksmų:

· išmetimų teršalų susidarymo vietoje mažinimas (žr. atskiroms pramonės šakoms skirtus skirsnius)

· tirpiklių iš atliekinių dujų emisijų regeneravimas (žr. 20.11.5 ir 20.11.6 skirsnius)   

· tirpiklių atliekinėse dujose suardymas (žr. 20.11.4 ir 20.11.8 skirsnius) 

· LOJ suardymo metu susidarančios šilumos regeneravimas (žr. 20.11.4.3 – 20.11.4.6 skirsnius)    
· LOJ ištraukimui ir suardymui sunaudojamos energijos kiekio sumažinimas (žr.  20.11.1 skirsnį).

Tai gali būti pasiekta projektuojant, eksploatuojant ir prižiūrint įrangą (žr. 20.1.2 ir 20.2 skyrius) taip, kad būtų pasiekti sąnaudų ir išmetimų lygiai, atitinkantys pasirinktus pramonės šakos GPGB, pateiktus 20.1.2 ir 20.2 ir tolesniuose skirsniuose. Atliekinių dujų valymas gali būti nebūtinas, jei tirpiklių išmetimų sumažinimą galima pasiekti kitomis priemonėmis, pavyzdžiui, naudojant pakaitalus. Toks pakeitimas medžiagomis, kurių sudėtyje yra mažai tirpiklių, gali sąlygoti, jog naudojant valymo metodus gamybos proceso pabaigoje (angl. end-of-pipe) – tokius, kaip  terminius oksidatorius – energijos sąnaudos gali būti pernelyg didelės. Šių būdų galima atsisakyti, jei neigiami poveikiai atskiroms terpėms yra didesni už naudą, gaunamą suardant lakius organinius junginius.   

Tirpiklių regeneravimui iš atliekinių dujų reikia daugiau energijos, nei jų deginimui, be to, tirpiklių regeneravimas sugaunant tirpiklius nėra efektyvus, ir neretai dėl vandens arba kitų tirpiklių priemaišų regeneruotų tirpiklių negalima panaudoti pakartotinai. Tirpiklių mišinių atveju, regeneruotame mišinyje dažnai nebebūna to paties sudedamųjų dalių santykio, o tuo pačiu jis nebeturi ir pirminių savybių.  

38. Nagrinėjant tirpiklių regeneravimo galimybes, GPGB yra siekti, kad būtų užtikrintas didžiosios atgautos medžiagos dalies pakartotinas panaudojimas (ne visais atvejais gali būti įmanoma pakartotinai panaudoti medžiagą vietoje). Pakartotinis panaudojimas neturėtų būti suprantamas kaip tirpiklių deginimas (tirpiklių naudojimas kaip kuras), kadangi efektyviau yra naudoti autoterminę oksidaciją, kuri tuo pačiu tuo pačiu leidžia pasiekti mažesnius tirpiklių išmetimo lygius. Tirpiklių regeneravimo taikymas be pakartotinio tirpiklių panaudojimo naujuose įrenginiuose arba modernizuotuose esamuose įrenginius nėra GPGB.    
39. GPGB yra ieškoti galimybių panaudoti perteklinę terminės oksidacijos šilumą.  Šiluma gali būti panaudojama įrenginyje arba už jo ribų – tai galėtų padėti suderinti gaminamos energijos rūšį (pvz., panaudojant garą) su galimu jos panaudojimu. 
Regeneruojant tirpiklių išmetimų terminės oksidacijos metu susidarančią šilumą, taikomi visi toliau išvardinti reikalavimai:

· turi būti perteklinės energijos, kurią  būtų galima regeneruoti;

· turi būti techniškai įmanoma regeneruoti perteklinę energiją;

· energija turi būti tinkamos naudoti būsenos (pvz. pakankamai aukšta temperatūra, tinkama panaudoti kaip garas ir pan.);
· turi būti kur panaudoti susidariusią energiją tuo pačiu metu, kai perteklinė šiluma susidaro.

40. GPGB yra taupyti ištraukiamų ir išmetamųjų dujų valymui sunaudojamą energiją, mažinant ištraukiamų dujų tūrį. Tai gali būti pasiekta priemonėmis, aprašytomis 20.11.2 skirsnyje. Vis dėlto, kai kurių būdų taikymas gali būti ribojamas dėl poreikio išlaikyti saugią darbo aplinką įrenginiuose, dėl leidžiamo tirpiklio likučių padengtame produkte kiekio, dėl produktų kvapo ir kitų kokybės reikalavimų.  
41. Jei išmetamosios dujos yra ištraukiamos, GPGB yra mažinti  tirpiklių išmetimus ir energijos sunaudojimą, tuo pačiu efektyviai išnaudojant brangiai kainuojančią įrangą, naudojant 20.11.1.3,20.11.1.4, ir 20.11.1.5 skirsniuose pateiktus būdus. 
42. Taikant atliekinių dujų valymą, GPGB yra optimizuoti nukreipiamų valymui tirpiklių koncentraciją, o valymui naudojant terminę oksidaciją – palaikyti autotermines sąlygas, naudojant vieną ar kelis iš žemiau išvardintų būdų: 
· optimizuoti tirpiklių koncentraciją dujų sraute 20.11.1.3,20.11.1.4 ir 20.11.1.5 skirsniuose aprašytais būdais.  
· mažinti valymui nukreipiamų dujų kiekį, žr. 20.11.1 ir 20.11.2 skyrius, ir vengti maksimalių srauto verčių (žr. 20.11.1.3 skirsnį) 
· atlikti pirminį dujų valymą, kad būtų apsaugota valymo sistema ir optimizuota tirpiklių koncentracija, kaip aprašyta 20.11.3 skirsnyje. Tačiau, jei išmetamas oras yra karštas, jo pirminiam valymui negalima taikyti absorbcijos metodo, pvz. žr. GPGB 82. 
43.
Jei dalelių išmetimai yra susiję su dažų purškimu, GPGB yra mažinti išmetimus taikant vieną arba abu šiuos būdus:
· į procesą integruotus būdus, kaip aprašyta 20.7.4.1,20.7.4.2 ir 20.7.4.3 skirsniuose;  

ir/arba

· po proceso taikomus (angl. end-of-pipe) būdus, aprašytus 20.11.3.5, 20.11.3.6, 20.11.3.7 ir 20.11.3.8 skirsniuose. 
Gali būti pasiekti šie lygiai:
· esamiems įrenginiams (pvz. automobilių dažyme, naudojant įprastinius šoninius dujų plautuvus (skruberius) kartu su difuziniu dalelių atskyrimu) – 5  mg/m3 arba mažiau 5  
· naujiems įrenginiams (pvz. automobilių dažyme, naudojant naujus dujų plautuvus (skruberius) kartu su difuziniu dalelių atskyrimu) – 3 mg/m3 arba mažiau 

Atskiroji nuomonė
Baldų ir medienos gaminių dengimo pramonė pateikė kitokią nuomonę dėl šių verčių. Pagal 17.4.7.1 ir 17.4.7.4 skirsniuose pateiktą informaciją, GPGB atitinkančiais išmetimų dydžiais visiems įrenginiams yra laikomi 10 mg/m3 arba mažiau.   

Ši vertė yra pagrįsta tuo, ką, jų įsitikinimu, ekonominiu ir techniniu požiūriu galima įgyvendinti šioje pramonės šakoje. 

NUOTEKŲ VALYMAS  
44.
GPGB yra mažinti išmetimus į vandenį (tokia seka):
· mažinant išmetimus į vandenį GPGB 21, 22 ir 23 nurodytais būdais   

· nuotekų valymui naudojant pirminio valymo būdus, aprašytus 20.12.1 – 20.12.4     skirsniuose
· taikyti biologinį valymą (žr. 20.12.5 skirsnį), paprastai – atskiruose komunalinių nuotekų valymo įrenginiuose. 
Biologinio nuotekų vandens valymo būdus galima rasti CWW GPGB ID. Kiti būdai ir su jais susiję išmetimų rodikliai yra aptariami STM GPGB ID. 

Koncentracijos lygiai tam tikriems konkretiems įrenginiams turėtų būti vertinami kartu su jų išmetamų teršalų kiekiais, įrenginių techninėmis specifikacijomis, pvz. našumu, taip pat įvertinant ir kitus GPGB, ypač priemones, skirtas vandens suvartojimo sumažinimui (žr. STM GPGB ID).   

45. Jei tirpikliai gali turėti sąveiką su vandeniu, GPGB yra neleisti susidaryti pavojingam tirpiklių lygiui (pvz. sprogaus arba galimai kenksmingo darbuotojams) jį surenkančių kolektorių aplinkoje, tokiu būdu, užkertant kelią neplanuotiems išmetimams (žr. 20.2.1 skirsnį)  arba užtikrinant saugų išmetimų kiekį. Tinkamas lygis gali būti apskaičiuotas – žr. 20.3.3.1 skirsnį.  
46. Jei BDS arba ChDS kiekis yra reikšmingas vėlesniam valymui, GPGB yra organinių cheminių medžiagų, kurias yra sudėtinga išvalyti nuotekų valymo įrenginiuose, kiekius kontrolė, vykdant ChDS ir BDS santykio nuotekose monitoringą, žr. 20.3.3.2 skirsnį.   
47. GPGB yra žaliavų ir nuotekų monitoringas, siekiant iki minimumo sumažinti vandens terpei toksiškų medžiagų išmetimus (žr. 20.3.3.3 skirsnį). Jei tokios medžiagos yra randamos tokiais kiekiais, kurie gali daryti poveikį aplinkai, išmetamų medžiagų kiekiai gali būti sumažinami vienu ar keliais iš šių būdų:      
· mažiau pavojingų medžiagų naudojimas (žr. 20.10 skirsnį)

· naudojamų medžiagų ir nuostolių gamyboje mažinimas (žr. GPGB 19 ir 20)   

· nuotekų valymas (žr. 20.12 skirsnį arba CWW GPGB ID ir STM GPGB ID, jei veikla vykdoma kartu su tame GPGB ID aprašytais veiksmais).  

Jei tokios medžiagos yra išmetamos, GPGB yra vykdyti tokių išmetimų monitoringą tokiu būdu ir dažnumu, kuris yra tinkamas kiek galima labiau sumažinti leidimo sąlygų pažeidimo riziką (žr. Monitoringo ID) 

Dažymo cechai 
48. Dažymo cechuose, procese naudojančiuose vandenį, prieš jį išleidžiant gali būti reikalingas valymas. GPGB yra procese naudojamo vandens pirminiam apdorojimui naudoti vieną būdą arba kelių būdų, aprašytų 20.7.5 ir 20.12 skirsniuose, derinį. Tiesioginiam išleidimui į paviršinius vandenis galima pasiekti tokiame intervale esančias vertes:     

· 100 - 500 mg/1 ChDS;
· 5-30 mg/1 suspenduotų kietųjų dalelių.   
49.
Jei yra naudojamos šlapiojo valymo skruberių (dujų plautuvų) sistemos, gaudančios ant dažomų paviršių nepatekusius purškiamus dažus,  GPGB yra mažinti vandens sąnaudas, nuotekų valymą ir išleidimus, mažinant išpylimo iš rezervuarų dažnį abiem šiais būdais:   

· optimizuojat perdavimo efektyvumą (žr. 20.7.3 skirsnį)

· mažinant dažų nuosėdų dumblo susidarymą (žr. 20.7.5.6,20.7.5.7 ir 20.7.5.8 skirsnius).  
MEDŽIAGŲ REGENERAVIMAS IR ATLIEKŲ TVARKYMAS  
49. GPGB yra mažinti medžiagų naudojimą, kaip aprašyta GPGB 26. GPGB taip pat yra užkirsti kelią medžiagų nuostoliams ir regeneruoti bei pakartotinai panaudoti medžiagas, o taip pat nukreipti jas antriniam perdirbimui. Iš paminėtųjų būdų, prioritetai teikiami medžiagų nuostolių prevencijai ir jų mažinimui. Tai gali būti pasiekta, taikant pasirinktą 20.1.2, 20.3.1, 20.6, 20.7 skirsniuose (ypatingai – 20.7.3 ir 20.7.5 skirsniuose) aprašytų būdų rinkinį. GPGB 14, 17, 18 ir 25 taip pat yra taikytini.       

Panaudotų tirpiklių regeneravimas 

51. GPGB yra panaudotų tirpiklių regeneravimas ir antrinis panaudojimas.  Tai gali būti daroma įmonėje arba galima pasitelkti išorės rangovus, kaip aprašyta 20.13.1,20.13.2 ir 20.13.5 skirsniuose, žr. prieš tai – GPGB 38 ir 39. 
52. GPGB yra arba sumažinti šalinamų taros (konteinerių) kiekį, naudojant daugkartinio naudojimo tarą, panaudojant ją kitiems tikslams arba perdirbant taros (konteinerių) medžiagą, žr. 20.13.6 skirsnį.  
53. Jei yra naudojamos adsorbcijos sistemos su aktyvinta anglimi arba ceolitu, GPGB yra regeneruoti ir tirpiklius, ir absorbentą, kaip aprašyta 20.13.7 skirsnyje.   
54. Pritaikius GPGB 50 ir 53, ir jei atliekos negali būti regeneruotos vietoje arba kitur, GPGB yra iki minimumo sumažinti pavojingą turinį ir tvarkyti jį kaip atliekas, naudojant 20.10,20.13, ir 20.13.8 skirsniuose aprašytų būdų rinkinį.  
DULKIŲ KIEKIO MAŽINIMAS    
55.   Žr. GPGB 43.   
KVAPŲ MAŽINIMAS   
55. Jei išleidžiami kvapai sukelia nepatogumus jautriose vietovėse (paprastai dėl išmetamų LOJ), GPGB yra mažinti kvapą LOJ išmetimų kontrolei taikomais būdais, pavyzdžiui:   

· keičiant proceso pobūdį (pavyzdžiui, žr. 2 - 19 skyrių 4-us skirsnius, o taip pat 20.7 ir 20.10 skirsnius) 
· taikant naudojamų medžiagų pakeitimą (pavyzdžiui, žr. 20.7 ir 20.10 skirsnius)  

· naudojant atliekinių dujų valymą (žr. 20.11 skirsnį)  

· įrengiant aukštus kaminus atliekinių dujų išmetimui.  

TRIUKŠMAS  
57. GPGB yra identifikuoti reikšmingus triukšmo šaltinius ir potencialius triukšmui  jautrius objektus įrenginio kaimynystėje (žr. 20.16 skirsnį).    
58. Jei triukšmas gali daryti poveikį, GPGB yra mažinti triukšmą atitinkamomis kontrolės priemonėmis (žr. 20.16 skirsnį), pavyzdžiui: 
•
efektyviai vykdant įmonės veiklą, pavyzdžiui:
o      laikant uždarytas cechų ar skyrių duris 
o      sumažinant tiekimų skaičių ir derinant atvežimo laiką    
•
naudojant technines kontrolės priemones, pavyzdžiui, dideliems ventiliatoriams įrengiant garso slopintuvus, naudojant akustinius aptvarus ir vengiant įdiegti įrangą, pasižyminčią didelio triukšmo ar aušto tono lygiais ir pan.    

Gruntinio vandens ir dirvožemio apsauga, ir eksploatacijos nutraukimas    

59.
GPGB yra užkirsti kelią teršalų išmetimams į gruntinius vandenis ir dirvožemį, tokiu būdu, palengvinant  eksploatacijos nutraukimo procesą, taikant GPGB 15 ir 16 aprašytus būdus.     

21.2     GPGB spausdinimo veiklai 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nustatyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su bendraisiais 21.1 skirsnyje aprašytais GPGB. 

Išvados dėl GPGB yra pateikiamos trims spausdinimo procesams, kurių veikla galimai viršija slenkstines ribas, kaip nurodyta TIPK Direktyvos 1 priedo 6.7 punkte:  

· termostabilizacinei ruloninei ofsetinei spaudai, žr. 21.2.1 skirsnį  
· fleksografijai ir spausdinimui ant lanksčiųjų pakuočių taikant giliąją spaudą (įskaitant su tuo susijusius lakavimą ir laminavimą), žr. 21.2.2 skirsnį    
· spausdinimui leidybine giliaspaude, žr. 21.2.3 skirsnį.  

Kiti spausdinimo procesai gali būti sutinkami tame pačiame įrenginyje kaip ir susijusios veiklos, arba retsykiais jų veikloje slenkstinės vertės gali būti viršijamos. Tokioms veikloms, kur atskiras GPGB nėra aprašytas, taikomas bendras sektoriaus GPGB, nustatytas 21.1 skirsnyje. 

21.2.1    GPGB termostabilizacinei ruloninei ofsetinei spaudai 
Tirpiklių išmetimų mažinimas   
Ofsetinėje spaudoje LOJ išmetimus sudaro izopropilo alkoholis (IPA), išmetamas iš drėkinamųjų tirpalų (žr. GPGB 61), valymo priemonių (žr. GPGB 62), o taip pat išmetimai į orą iš džiovintuvų (žr. GPGB 63). 

60.
GPGB yra mažinti sklaidytų/neorganizuotų išmetimų ir po atliekinių dujų valymo liekančių LOJ (žr. 2.9 lentelę ir 2.3.2.1 skirsnį) bendrą kiekį, derinant GPGB 61, GPGB 62 ir GPGB 63 aprašytus būdus, o taip pat taikant bendruosius 21.1 skirsnyje aprašytus GPGB. Šiuos būdus atitinkančios išmetamų teršalų vertės yra (žr. 2.3.2.1 skirsnį):    

· naujoms arba modernizuotoms spausdinimo mašinoms: nuo 2,5 iki 10 % LOJ kiekio, išreikšto procentine suvartoto rašalo svorio dalimi  

· esamoms spausdinimo mašinoms: nuo 5 iki 15 % LOJ kiekio, išreikšto procentine suvartoto rašalo svorio dalimi.   

Skaičiavimui naudojant suvartoto rašalo svorio procentinę dalį (wt-%), galima įvertinti taikytų priemonių efektyvumą, tuo tarpu skaičiavimuose naudojant tirpiklio procentinę dalį (%), to padaryti negalima (žr. 2.3.2.3.1 skirsnį), kadangi keliuose planuojamuose naudoti būduose jau yra numatytas paties naudojamo tirpiklio kiekio sumažinimas.
IPA drėkinamuosiuose tirpaluose   
61. GPGB yra mažinti IPA išmetimą, spausdinimui naudojant mažos koncentracijos IPA drėkinamajame tirpale, taikant visus 21.2 lentelėje pateiktus būdus arba jų derinį:    
	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	IPA pakeitimas drėkinamajame tirpale 


	2.4.1.3.1
	Visose mašinose



	IPA koncentracijos  drėkinamajame tirpale optimizavimas 


	2.4.1.3.2
	Visur, kur naudojamas IPA



	Keraminių, metalinių ir hidrofilinių skirstomųjų ir spausdinimo velenų naudojimas 


	2.4.1.3.3
	Modernizavimas įmanomas,  paprastai taikant hidrofilinius velenus



	Tikslus spausdinimo rašalinių velenų sureguliavimas


	2.4.1.3.4
	Modernizavimas neįmanomas 

	Drėkinamojo tirpalo aušinimas

	2.4.1.3.6
	Visose mašinose



	Drėkinamųjų velenų ir spausdinimo cilindrų aušinimas


	2.4.1.3.7
	Modernizavimas neįmanomas

	IPA tirpalų iš drėkinimo bloko pašalinimas, nepaliekant jo nakčiai


	2.4.1.3.8
	Visose mašinose



	Drėkinamojo tirpalo filtravimas


	2.4.1.4
	Reikalingas, kai naudojamos žemos IPA koncentracijos



	Vandens, naudojamo drėkinamajam tirpalui, kietumo kontroliavimas


	2.4.1.5
	Modernizavimas įmanomas


21.2 lentelė: Termostabilizacinėje ruloninėje ofsetinėje spaudoje taikomi būdai, skirti drėkinamajame tirpale naudojimo IPA sumažinimui 
Atkreipkite dėmesį, kad IPA išmetimai, patenkantys į GPGB 60 pateikiamų intervalų viršutines puses, yra siejami su „sunkiais“ darbais. „Sunkių“ darbų apibrėžimas yra subjektyvus, ir priklauso nuo toliau pateikiamų veiksnių. Todėl GPGB yra bandymų būdu nustatyti mažiausią galimą spaudos mašinų suvartojamų IPA kiekį ir mažiausią galimą valymo medžiagų lakumą (žr. toliau - Valymas, GPGB 62). Išmetimų kiekiai, patenkantys į intervalų viršutinę pusę, gali būti laikomi atitinkantys GPGB tik tuo atveju, jei šis optimizavimas buvo akivaizdžiai parodytas (žr. 2.3.2.1 skirsnį).   

Pavyzdžiui, „sunkūs“ darbai apima vieną arba daugiau iš šių veiksnių:  

· pasikeitimai popieriaus paviršiuje, reikalaujantys daugkartinių spausdinimo mašinos nustatymo tikslinimų 

· situacijos, kai dengiant rašalu didelį plotą, IPA naudojimas padeda išvengti baltų dėmių atsiradimo    

· naujos, didelio pločio, didelės spartos spausdinimo mašinos.   

Žemesnis veiklos vykdytojų įgūdžių, išsilavinimo ir patirties lygis taip pat yra veiksnys, sąlygojantis didesnius išmetimus, todėl GPGB 17 atkreipia dėmesį į mokymo poreikį.   

Vandens nenaudojančiame ofsetinio spausdinimo procese nėra LOJ išmetimų iš drėkinamojo tirpalo ir jis gali būti naudojamas spausdinimui ant paduodamų lapų (žr. 2.4.1.8 skirsnį). Paprastai didžiausias galimas jo veikimo laikas yra laikomas trumpesniu, negu laikas, reikalingas termostabilizaciniams darbams, ir dabartiniu metu šiam procesui jis yra naudojamas retai, nors ateityje tai gali pasikeisti.   

Valymas  
62.   GPGB yra mažinti kitą sklaidytą LOJ taršą (neorganizuotus išmetimus) 21.3 lentelėje pateikiamais būdais:  
	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	Valymui naudojamų LOJ pakeitimas ir kontrolė


	2.4.1.8.1
	Visose mašinose



	Aukšto spaudimo vandens valymo priemonių naudojimas drėkinamiesiems velenams naudojimas 


	2.4.1.8.2
	Tik moleton velenams



	Automatinių valymo sistemų spausdinimo ir padengimo cilindrams įdiegimas
	2.4.1.8.3
	Visose mašinose. Aukšti modernizavimo kaštai


21.3 lentelė: Termostabilizacinės ruloninės ofsetinės spaudos būdai,  taikomi valymo metu susidariusios sklaidytos taršos (neorganizuotų išmetimų) sumažinimui.
Atliekinių dujų surinkimas ir valymas  
63.
Išmetamosioms dujoms ir neorganizuotiems išmetimams GPGB yra taikyti abi šias priemones:
· mažinti LOJ išmetimus, taikant oro iš džiovintuvų ištraukimą ir jo terminį, katalizinį, rekuperacinį arba regeneracinį deginimą, naudojant 20.11 skirsnyje aprašytų būdų derinį.   
· mažinti LOJ išmetimus, taikant eksploatacinės priežiūros būdus, aprašytus 20.11.1.2 skirsnyje.  
64. Koncentravimo metodų taikymas atliekinėms dujoms nėra GPGB, kadangi  tai sukelia su galutinio produkto susijusių problemų, žr. 2.3.2.3.1. skirsnį.  
65. Kadangi iš spausdinimo cecho ir iš spausdinimo mašinų sekcijos ventiliuojamo oro srautas yra didelis, o jame esančių LOJ koncentracijos yra labai žemos, valyti iš spausdinimo cecho arba iš spausdinimo mašinų sekcijos ištrauktą orą nėra GPGB. Geresnis kaštų ir naudos santykis pasiekiamas, taikant nuo 60 iki 63 GPGB.    
66. Spausdinimo mašinos paprastai yra uždaros, tačiau tai daroma dėl sveikatos ir saugumo sumetimų, ir tai paprastai neprisideda prie LOJ išmetimų mažinimo.   
GPGB fleksografijai ir lanksčiųjų pakuočių giliajai spaudai (spausdinimui ant lanksčiųjų pakuočių)  

Tirpiklių išmetimų mažinimas 
67. GPGB yra mažinti suminį išsklaidytų LOJ išmetimų ir LOJ, liekančių po atliekinių dujų valymo, kiekį naudojant toliau pateikiamoje 21.4 lentelėje aprašytų būdų derinį ir bendruosius 21.1 skirsnyje pateiktus GPGB. Šiuos būdus atitinkančios LOJ išmetimų vertės (žr. 2.3.3.3.1 skirsnį) yra pateikiamos pagal tris šioje pramonės šakoje sutinkamus scenarijus (pamatinės išmetamųjų teršalų yra vertės tokios, kaip nurodyta SED, žr. 24.2 priedą):       

1 scenarijus: įrenginiai, kuriuose visos gamybos mašinos, naudojančios rašalus tirpiklių pagrindu, lakus ir klijus yra prijungtos prie atliekinių dujų valymo įrangos ir kur kitos gamybos mašinos yra (beveik) nenaudojančios tirpiklių, pvz., naudoja klijus be tirpiklių, rašalus vandens pagrindu ir pan.   

· taikant oksidaciją, bendras išmetamųjų teršalų kiekis sudaro 7,5–12,5 % pamatinių išmetamųjų teršalų verčių    
· taikant tirpiklių regeneravimą, bendra išmetamųjų teršalų suma sudaro 10,0–15,0 % pamatinių išmetamųjų teršalų verčių.
2 scenarijus: esami įrenginiai, kuriuose yra atliekinių dujų kiekio mažinimo įranga, tačiau prie jos dėl techninių arba ekonominių priežasčių prijungtos ne visos tirpiklius naudojančios gamybos mašinos. Šiuose įrenginiuose bus taikoma išmetimų mažinimo schema (žr. 24.2 priedą), apjungianti:  

· atliekinių dujų mažinimo įrangą kai kurioms mašinoms;    

· procesus su mažais neorganizuotų išmetimų kiekiais ir tirpiklius naudojančius procesus mašinose, kurios yra prijungtos prie atliekinių dujų mažinimo įrangos;      
· pakeitimą.  
2.1 scenarijus: prie atliekinių dujų mažinimo įrangos prijungtų mašinų bendri išmetamųjų teršalų kiekiai yra:    

· taikant deginimą: 7,5 -12,5 % toms mašinoms taikomų pamatinių išmetamųjų teršalų verčių; 
· taikant tirpiklių regeneravimą: 10,0 -15,0 % toms mašinoms taikomų pamatinių išmetamųjų teršalų verčių.

2.2 scenarijus: prie atliekinių dujų mažinimo įrangos neprijungtoms mašinoms GPGB yra taikyti vieną iš šių būdų:  

· šiose mašinose naudoti mažai tirpiklio turinčius arba tirpiklio neturinčius produktus 
· prijungti šias mašinas prie atliekinių dujų mažinimo įrangos tuo metu, kai tam yra pajėgumai (pavyzdžiui, kai pastoviai prijungtos mašinos nedirba) 

· darbus, kuriems reikia daug tirpiklių, visų pirma, atlikti mašinomis, prijungtomis prie atliekinių dujų mažinimo įrangos.     
3 scenarijus: jei įrenginiuose nėra atliekinių dujų mažinimo įrangos ir naudojamas pakeitimas (žr. 24.2 priedą), GPGB yra sekti mažai tirpiklių naudojančių ir tirpiklių nenaudojančių spaustuvinių dažų, lakų ir klijų vystymosi naujoves ir nuolat mažinti suvartojamą tirpiklių kiekį, žr. GPGB 13 ir 14.   

Jei pagal 1 arba 2.1 scenarijų įrenginyje naudojamų kietųjų medžiagų ir tirpiklių santykis yra didesnis negu 1:5,5 (skaičiuojant visiems tirpikliniams spaustuviniams dažams, lakams ir klijams), išmetamųjų teršalų vertės gali būti nepasiekiamos. Tokiais atvejais, kai naudojamų kietųjų medžiagų ir tirpiklių santykis negali būti sumažintas, GPGB yra uždengti rašalų čiurkšles arba naudoti kameros grandiklius ir taikyti kitus būdus – tokius, kaip nurodyta 21.4 lentelėje.     

	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	Pakeitimas rašalais vandens pagrindu, apdorojimas UV spinduliais arba elektronų spinduliavimu


	2.4.2.2
	Netaikomas įrangai, kurioje naudojamas atliekinių dujų valymas 



	Pakeitimas, naudojant tirpiklius vandens pagrindu, didelį kietųjų medžiagų kiekį turinčius tirpiklius, apdorojimą UV spinduliais arba klijus ir lakus be tirpiklių arba ko-ekstrūziją
	2.4.2.4
	Netaikomas įrangai, kurioje naudojamas atliekinių dujų valymas 



	Oro iš džiovintuvų ištraukimas ir valymas


	2.4.2.5
	Jei pakeitimas nebuvo taikytas arba buvo mažai taikytas. Netaikoma kai kuriai esamai įrangai, pasižyminčiai dideliais oro srautais ir žemomis LOJ koncentracijomis 



	Oro ištraukimas iš spausdinimo mašinų ir kitų gamybos vietų: dažų čiurkšlių uždengimas arba kameros grandiklių naudojimas


	2.33 lentelė ir 2.4.2.5.2 


	Visai įrangai


	Tirpiklių koncentravimas išmetamųjų dujų sraute


	20.11.3.1
	Ten, kur yra valomos atliekinės dujos 



	Oro iš automatinių valymo mašinų ištraukimas ir valymas


	2.4.2.5.1 20.9.10
	Ten, kur yra valomos atliekinės dujos 



	Dujų deginimo įrangos naudojimo optimizavimas


	2.4.2.5.3
	Ten, kur yra valomos atliekinės dujos 



	Į degintuvą patenkančių LOJ koncentracijos optimizavimas, naudojant kintamo greičio ventiliatorių


	20.11.1.5
	Ten, kur yra valomos atliekinės dujos 



	Automatinis ir savalaikis apeinančių sistemų užblokavimas


	2.4.2.5.5
	Ten, kur yra valomos atliekinės dujos 



	Pakeitimas, naudojant valymo medžiagas su mažu LOJ kiekiu arba neturinčias LOJ 
	2.4.2.6.1 20.9
	Visai įrangai


	Cilindrų valymas spausdinimo mašinose 
	20.9.10
	Naujose spausdinimo mašinose



	Valymas aukšto spaudimo vandens srove


	20.9.12
	Tik giluminiam valymui ir naudojant anilox velenus 



	Kiti valymo būdai, nenaudojant tirpiklių 


	20.9,20.10
	Visai įrangai



21.4  lentelė: Fleksografijoje ir lanksčiųjų pakuočių giliojoje spaudoje taikomi LOJ išmetimų mažinimo būdai     
Atliekinių dujų surinkimas ir valymas  
68.
Atliekinių dujų išmetimams ir kitiems neorganizuotiems teršalų išmetimams GPGB yra:  
· mažinti LOJ išmetimus, taikant oro iš džiovintuvų ištraukimą ir valymą, naudojant 20.11 skirsnyje aprašytų būdų derinį. 
· taikyti 20.11.1.1 skirsnyje aprašytų būdų rinkinį, siekiant kaip galima labiau sumažinti energijos sąnaudas ir optimizuoti atliekinių dujų valymą    

· mažinti LOJ išmetimus, taikant eksploatacijos ir priežiūros būdus, aprašytus 20.11.1.2 skirsnyje.   
69.
Jei yra naudojamas terminis išmetamųjų dujų apdorojimas, GPGB yra ieškoti galimybių regeneruoti ir panaudoti susidarančią perteklinę energiją – žr. 20.11.4.4 skirsnį.  

21.2.3      GPGB spausdinimui leidybine giliaspaude  

Tirpiklių išmetimų mažinimas 
GPGB yra mažinti bendrą neorganizuotų išmetimų ir LOJ, liekančių po išmetamųjų dujų valymo, kiekį: 

· naujose įmonėse – iki 4 - 5 %, taikant 21.5 lentelėje nurodytus 1, 2, 3, 6, 10 ir 11 būdus sąryšyje su 8, arba 8 ir 9   

· esamose įmonėse – iki 5 - 7 %, taikant 21.5 lentelėje nurodytus 1, 2, 10, 11 būdus ir vieną iš 4, 5, 6, arba 7  būdų. Nurodytos vertės išreikštos visų tirpiklio (toluolo) sąnaudų  procentine dalimi, kaip aprašyta 2.3 A.I ir 2.3.4.3.1 skirsniuose. Šie intervalai taip pat apima energijos sunaudojimo, aprašyto GPGB 71, ir 21.1 skirsnyje aprašyto bendrojo GPGB derinio taikymą.    

	
	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	1
	Atliekinių dujų valymas adsorbcijos būdu regeneruojant toluolą


	20.11.6.1
	Visais atvejais



	2
	Išsaugotų rašalų naudojimas


	2.4.3.2.2
	Visais atvejais

 

	3
	Džiovinimo laiko ilginimas


	2.4.3.3.2
	Tik naujiems



	4
	Nepertraukiamas oro ištraukimas iš džiovintuvų


	2.4.3.3.4
	Esamiems, jei atliekinių dujų valymo pajėgumai yra pakankami



	5
	Netolygus oro iš uždarų spausdinimo mašinų padavimas į atliekinių dujų valymą 


	2.4.3.3.5
	Esamiems



	6
	Oras iš uždarų spausdinimo mašinų nukreipiamas į atliekinių dujų valymą, spausdinimo mašinos bloke esant tirpikliui ir esant oro srautui į spaudos cechą


	2.4.3.3.6
	Naujiems. Modernizavimas nėra galimas.



	7
	Netolygus oro ištraukimas iš spausdinimo mašinos, džiovintuvų ir spaudos cecho


	2.4.3.3.7
	Esamiems



	8
	Oro ištraukimas iš spausdinimo mašinos, džiovintuvų ir spaudos cecho, spausdinimo mašinos bloke esant tirpikliui ir esant oro srautui į spaudos cechą


	2.4.3.3.8
	Naujiems



	9
	Oro ventiliavimas uždaru ciklu


	2.4.3.3.9
	Naujiems, jei kainos ir naudingumo santykis yra pakankamas 



	10
	Oro peiliai ant atspausdinto tinklo


	2.4.3.3.10
	Naujiems



	11
	Cilindrų valymas spausdinimo mašinose

	2 A3 A.I
	Naujiems




21.5 lentelė: LOJ išmetimų mažinimo būdai, taikomi spausdinant leidybine giliaspaude 
Rašalų vandens pagrindu naudojimas šiuo metu nėra rekomenduojamas arba dažnai nurodomas, kadangi jis ženkliai apsunkina atspausdintos produkcijos sugrąžinimą antriniam perdirbimui. 

GPGB yra pernelyg didelių energijos sąnaudų išvengimas, atliekant optimalų regeneravimo ciklų skaičių, kurio reikia, norint išlaikyti GPGB 70 nurodytas išmetimų vertes, žr. 20.11.6.1 skirsnį.   

Toluolo regeneravimo nuotekos   
72.
Paprastai toluolo  regeneravimo metu susidarantys garo kondensatai būna išleidžiami į komunalinius nuotekų valymo įrenginius. GPGB yra toluolo išmetimų į komunalinę nuotekų sistemą sumažinimas iki 10 mg/1 arba mažiau, taikant desorbciją (angl. stripping), žr. 2.3.4.3.3 skirsnį. Išmetimų lygis turėtų būti palaikomas žemesnis, nei lygis, kuriam esant, nuotekų sistemoje susidarytų pavojinga aplinka (žr. 20.3.3.1 skirsnį), taip pat turi būti kiek įmanoma labiau mažinamas poveikis vandens ciklui.   

21.3     Geriausi prieinami būdai apvijinių laidų gamybai  
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

Energijos sunaudojimas 
73.
GPGB yra kiek įmanoma labiau sumažinti energijos sąnaudas po laidų džiovinimo – laidus aušinant patalpos ir (arba) išorės oru (žr. 3.4.2.1 skirsnį).  

Tirpiklių išmetimų mažinimas  

74.
GPGB yra mažinti bendrą išmetamų LOJ kiekį, naudojant vieną arba abu šiuos būdus, taip pat 21.1 skirsnyje aprašytus bendruosius GPGB:  

· naudoti nedidelius tirpiklių kiekius turinčias medžiagas ir (arba) procesus (proceso metu – žr. 3.4.4 ir 3.4.5 skyrius, o kitais atvejais – žr. 20.10 skirsnį)  
· naudoti tinkamą atliekinių dujų valymo būdų derinį, kaip aprašyta 3.4.6 skirsnyje (taip pat žr. 20.11 skirsnį). 
Šiuos būdus atitinkančios suminės išmetamų LOJ vertės (įskaitant neorganizuotus išmetimus) yra (žr. 3.3.3.1 skirsnį):   

· 5 g/kg arba mažiau (g LOJ/kg produkto) – storesniems laidams (> 0,1 mm skersmens)    

· 10 g/kg arba mažiau – ploniems laidams (0,01–0,1 mm skersmens).  

Tirpiklių išmetimai iš tepalinių dangų 

75.
GPGB yra sekti ir taikyti naujoves, kurios padeda sumažinti išmetimus iš  tepalinių dangų (angl. lubricant coatings), pavyzdžiui, gamybos būdus, naudojančius mažai arba nenaudojančius tirpiklių, žr. 3.4.5.6 skirsnį, ir siekti toliau mažinti  LOJ išmetimus.    

21.4    Geriausi prieinami būdai abrazyvinių medžiagų gamyboje 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

Tirpiklių išmetimų sumažinimas  
76.   GPGB yra mažinti bendrą išmetamų LOJ kiekį, naudojant vieną arba kelis iš žemiau išvardintų būdų, kartu taikant bendrus GPGB, aprašytus 21.1 skirsnyje:   
· naudojant mažai tirpiklių turinčias arba visai jų neturinčias rišančiąsias medžiagas. Tai yra taikytina, jei proceso metu nėra reikalingas aušinimas vandeniu, pvz., gaminant abrazyvus sausam šlifavimui (žr. 4.4.2.1 ir 20.8 skirsnius)     
· padidinant vidinę tirpiklių koncentraciją džiovinimo įrengimuose (žr. 4 A A.I ir
20.11.3.1 skirsnius)
· taikant tinkamą 20.11 skirsnyje aprašytų atliekinių dujų valymo būdų derinį (taip pat žr. 4.4 skirsnį).    
Šiuos būdus atitinkančios suminės išmetamų LOJ vertės yra 9 - 14 svorio procentų nuo tiekiamo tirpiklio kiekio (žr. 4.3.1 skirsnį).     

21.5    Geriausi prieinami būdai lipniųjų juostų gamybai 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

Tirpiklių išmetimų mažinimas 
77. Lipniųjų juostų gamyboje, kurioje yra naudojami klijai tirpiklių pagrindu, GPGB yra mažinti LOJ išmetimus, taikant toliau aprašomų būdų derinį kartu su bendrais GPGB, aprašytais 21.1 skyriuje:  

· gaminant žemesnės kokybės pakavimo ir slepiamąsias juostas, taip pat dvipuses juostas, naudoti tirpiklių neturinčius klijus (žr. 5.4.2 ir 20.10 skirsnius)   

· naudoti vieną iš šių atliekinių dujų valymo būdų arba jų derinių: a+b, a+c, b, arba c, kur:  

a) kondensavimas (žr. 5.4.5.1 ir 20.11.5.3 skirsnius) po pirminio džiovinimo etapo, naudojant inertinių dujų džiovintuvą (žr. 5.4.4.1 ir 20.8.1.2 skirsnius)    
b) adsorbcija (žr. 5.4.5.2, 20.11.6.1 ir 20.13.7.1 skirsnius), kurios regeneravimo efektyvumas būtų didesnis kaip 90 % pradinio tirpiklio kiekio ir tiesioginiai išmetimai po teršalų mažinimo būtų mažesni nei 1 %     
c) oksidavimo įrenginių su energijos regeneravimu naudojimas (žr. 20.11.4 skirsnį)  
Šiuos būdus atitinkančios suminės išmetamų LOJ vertės yra 5 svorio procentų nuo naudojamo pirminio tirpiklio kiekio arba mažiau (žr. 5.3.1 skirsnį).     
Kai gamyboje yra naudojami klijai vandens pagrindu arba termiškai lydomi klijai (žr. 5.4.2 skirsnį), tirpikliai naudojamas tik labai mažais kiekiais, pavyzdžiui valymui. Tokiais atvejais iš esmės nėra išmetimų, tačiau tokie klijai gali būti naudojami tik tam tikrų tipų juostoms ir tam tikroms taikymo sritims. 

21.6    Geriausi prieinami būdai taikomi automobilių dangomis 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

78.
Dažymo procesas transporto priemonių gamyboje yra labai sudėtingas ir pilnai integruotas, žr. 6.4.1 skirsnį. Nuo to, kokie yra pasirenkami dažai ir dengimo sistemos, labai priklauso kokie turėtų būti pasirenkami džiovinimo įrengimai, ir kaip valomos atliekinės dujos. Kadangi kai kurie būdai yra nesuderinami tarpusavyje, GPGB negali būti įvertintas kiekvienam etapui atskirai. 

Energijos sunaudojimas  
79.
Iš 6.3.2.3 skyriaus matyti, kad nuo 38 iki 52 %  visos energijos, kurią sunaudoja tipinė kėbulų dažymo ir surinkimo įmonė, yra panaudojama dažymo ceche. Todėl GPGB yra kiek įmanoma sumažinti energijos sunaudojimą, parenkant ir eksploatuojant dažymo, džiovinimo/paviršių apdorojimo ir susijusias atliekinių dujų mažinimo sistemas, aptariamas GPGB 78 ir 80.  

Jungtinis GPGB  
80. GPGB yra kiek įmanoma sumažinti tirpiklių išmetimus taip pat energijos ir žaliavų sunaudojimą, parenkant dažymo ir džiovinimo sistemas, remiantis GPGB 28 ir 6.4.1, 6.4.2, 6.4.3, 6.4.4, 6.4.5 ir 6.4.7 skirsniais, sąryšyje su išmetamųjų dujų valymo būdais, aprašytais nuo 37 iki 42 GPGB. 

Prieš tai minėtos GPGB atitinkančios išmetamų LOJ vertės yra 10-35 g/m2 (žr. 6.3.3.1 skirsnį), (arba atitinkamai nuo 0,3 kg/kėbului + 8 g/m2 iki 1,0 kg/kėbului +26 g/m2), kur išmetimai ir dengiamas plotas kaip elektrocheminės dangos plotas (angl. e-coat area) yra apibrėžiami pagal 24.5 priedą.   

Du įrenginiai pasiekė 10 g/m2 arba mažiau (parodyta 6.2 pav.), panaudojus šių priemonių derinį:  
· statyba plyname lauke ir nauja įmonė    

· pažangios švaresnės technologijos   

· būdai, kurie gali būti netinkami naudoti kitur, pvz., apdailos kokybė, kurią pavyko pasiekti, šiuo metu neatitinka kitų gamintojų kokybės reikalavimų.  
81. GPGB esamoms įmonėms yra sudaryti ir įdiegti sąnaudų ir teršalų išmetimo mažinimo planus (žr. GPGB 13) ir pasiekti išmetamųjų teršalų vertes, nurodytas GPGB 81, atsižvelgiant į poveikius įvairioms terpėms ir kainos-naudingumo santykį, didelių investicijų poreikį ir ilgą atsipirkimo laikotarpį, reikalingą šioms vertėms pasiekti. Svarbu atkreipti dėmesį į:  
· investicijų dydžius ir atsipirkimo laikotarpius, aptariamus 6.1 skirsnyje, ir kitus GPGB įdiegimą įtakojančius veiksnius, nurodytus 7 paragrafe   
· dviejų tipų būdus, kurie gali būti taikomi LOJ išmetimų mažinimui:

(a) būdai, kurie gali būti įdiegti per trumpesnį laiką – nuo vienerių iki trejų metų, kaip nurodyta 21.6 lentelėje:  
	Skirsnis 
	Būdai


	Konkrečios būdų grupės, į kurias reikia atsižvelgti 



	20.1
	Aplinkosaugos vadybos sistemos


	Nuolatinis tobulinimas (20.1.2 skirsnis)



	20.2
	Įranginių projektavimas, eksploatavimas ir valdymas


	Automatizavimas (20.2.3 skirsnis), ypatingai –purškimo ir dažų padavimo procesų (taip pat žr. 20.6 skirsnį)



	20.6
	Žaliavų valdymas


	Visi



	20.7.3
	Dažymo procesai ir įranga


	Pakeitimas efektyvesnėmis purškimo sistemomis:

Didelio tūrio ir mažo spaudimo (HVLP) purškimas, 20.7.3.9 skirsnis; Beoris purškimas, 20.7.3.11 skirsnis; Elektrostatiniai greitai besisukantys kupolai, 20.7.3.15 skirsnis; Elektrostatiniai greitai besisukantys diskai, 20.7.3.16 skirsnis; Purškimas elektrostatinio krūvio veikiamo suspaustu oru, beoris purškimas ir purškimas oro pagalba, 20.7.3.17 skirsnis



	20.9
	Valymo būdai


	

	20.10.1
	Valiklių keitimas (pakeitimas)
	(pastabos dėl pakeitimo nuo 31 iki 36 GPGB)



	20.11
	Atliekinių dujų valymas


	


21.6 lentelė: Automobilių padengimas: LOJ sumažinimo būdai, kuriuos galima įgyvendinti per trumpesnį laikotarpį  
(b) būdai, kuriais pasiekiamas didžiausias LOJ išmetimų sumažinimas. Šie būdai apima dažymo sistemos ir (arba) padengimo dažais sistemos ir (arba) džiovinimo sistemos pakeitimą (žr. prieš tai – GPGB 79). Dažniausiai to įgyvendinimui reikia pastatyti naują įrenginį arba pilnai modernizuoti dažymo cechą, o tai reikalauja didelių kapitalo investicijų.    

Todėl, sprendžiant, kas labiausiai tinkama taikyti esamai įrangai, svarbi aplinkybė yra dažymo cecho amžius (žr. 6.1 skirsnį ir GPGB diegimą įtakojančius veiksnius, 6 paragrafas). 

Gali būti, kad diegimo atidėjimas iki perstatymo gali būti naudingas ir techniniu (t.y. didesnis LOJ išmetimų sumažinimas pasiekiamas per ilgesnį laikotarpį), ir ekonominiu požiūriu, pvz., jei dažymo cechas yra arti investicijos į jį ciklo pabaigos. Kitais atvejais toks atidėjimas gali būti menkai naudingas. 

82.
Kai LOJ išmetimų sumažinimui taikomas purškimo kameros atliekinių dujų valymas, GPGB yra prieš valymą koncentruoti LOJ, taikant 20.11.3.2 skirsnyje aprašytus būdus. Automobilių pramonėje įmanoma pasiekti LOJ koncentracijos koeficientą nuo 1:10 iki 1:15.  

Dėl aukštos išmetamųjų dujų temperatūros šis GPGB netaikomas atliekinių dujų iš krosnių mažinimui (žr. 20.11.3.2 skirsnį). 

Kietųjų dalelių išmetimai į orą  
83.
GPGB taikytini kietųjų dalelių ore mažinimui yra aptariami GPGB 43.  
Efektyvus medžiagų panaudojimas 
84. GPGB atitinkantys LOJ išmetimų lygiai, pasiekiami mažinant tirpiklių sunaudojimą, yra nurodyti GPGB 80 aprašyme.  
85. GPGB yra optimizuoti dengimo efektyvumą. Šiais būdais dengiama efektyviausiai (žr. 20.7.3 skirsnį):  
· dengimas robotų pagalba (žr. 20.2.3 skirsnį) 

· dengimas panardinant, o ne purškiant   

· elektrostatinis padengimas  

· didelio tūrio ir mažo spaudimo (angl. HVLP - high volume low pressure) purkštuvų naudojimas 

· kameros optimizavimas.

Tačiau yra tam tikrų techninių apribojimų. Pavyzdžiui, tam tikrose apribotose zonose, kuriose negalima naudoti didelio tūrio ir mažo spaudimo (HVLP) arba elektrostatinių purkštuvų arba jais negalima pasiekti reikiamos kokybės arba jie neatitinka eksploatacijos reikalavimų, pavydžiui, mažų apimčių gamyboje, gali tekti naudoti įprastinius purkštuvus ir rankinį purškimą.     

Išmetimai į vandenį   
86. GPGB šlapiojo valymo skruberių (dujų plautuvų) sistemoms yra aprašyti GPGB 49   
87. GPGB kuo didesniam vandens taršos sumažinimui yra aptariami nuo 44 iki 49 GPGB.  
Atliekos  
88.
GPGB yra kuo didesnis dažymo atliekų susidarymo mažinimas, taikant abu šiuos būdus:   
· mažinant purškiamų dažų likučių susidarymą optimizuojant padengimo efektyvumą  

· šalinant vandenį iš dažų dumblo prieš jį šalinant, dažų dumblą grąžinant antriniam perdirbimui arba taikant vandeninės emulsijos technologiją (žr. 20.7.5.6,20.7.5.7 ir 20.7.5.8 skirsnius).   
21.7    Geriausi prieinami būdai taikomi furgonų, sunkvežimių ir sunkvežimių kabinų dangoms 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

89. Dažymo procesas transporto priemonių gamyboje yra labai sudėtingas ir pilnai integruotas, o sunkvežimių ir komercinių transporto priemonių gamyboje jis dar sudėtingesnis, žr. 7.3.3.1 ir 7.4 skirsnius. Nuo to, kokie pasirenkami dažai ir padengimo sistemos, labai priklauso kokie turėtų būti pasirenkami džiovinimo įrenginiai, ir kaip valomos atliekinės dujos. Todėl GPGB negali būti įvertintas kiekvienam etapui atskirai.    

Jungtinis GPGB  
90. GPGB yra kiek įmanoma labiau sumažinti tirpiklių išmetimus taip pat ir energijos bei žaliavų sunaudojimą, parenkant dažymo ir džiovinimo sistemas remiantis GPGB 28 kartu su atliekinių dujų valymo būdais, aprašytais GPGB nuo 37 iki 42.   

Prieš tai minėtus GPGB atitinkančios suminės LOJ išmetimų vertės yra (žr. 7.3.3.1 skirsnį):  
· naujų sunkvežimių kabinų dengimui – 10-55 g/m2
· naujų furgonų ir sunkvežimių dengimui – 15-50 g/m2
kur išmetimai ir dengiamas plotas (kaip elektrocheminiu būdu dengiamos dangos plotas,) yra apibrėžiami pagal 24.5 priedą.
91. GPGB sąnaudų ir išmetimų mažinimo planavimui ir įgyvendinimui yra pateikti GPGB 81.   
92. GPGB yra sumažinti tirpiklių iš valymo procesų išmetimus iki 20 g/m2 arba dar mažiau, taikant gerą ūkio tvarkymo, valymo praktiką ir pakeitimo būdus, tokius, kaip nurodyta 20.2.2, 20.9 ir 20.10 skirsniuose (žr. 7.3.3.1 skirsnį).   
93. GPGB yra sumažinti tirpiklių išmetimus, susidarančius įrengiant garsą sugeriančias medžiagas ir grindų dangą, panaudojant tirpiklių neturinčias poliuretanines arba PVC medžiagas, purškiamas nenaudojant oro (žr. 8.2.8 skirsnį).   
Kietųjų dalelių išmetimai į orą   
94.
GPGB, taikytini kietųjų dalelių ore mažinimui, yra aptariami GPGB 43.  

Efektyvus medžiagų panaudojimas 
95. Teršalų išmetimų lygiai, atitinkantys GPGB, skirtą tirpiklių sunaudojimo mažinimui, patenka į LOJ išmetimo lygius, nurodytus GPGB 92 aprašyme.  
96. GPGB, skirti maksimaliai padidinti dengimo efektyvumą, yra aprašyti GPGB 85 (žr. 20.7.3 skirsnį).   
Išmetimai į vandenį   
97. GPGB taikomi šlapiojo valymo skruberių (dujų plautuvų) sistemoms yra aprašyti GPGB 49.  
98. GPGB taikomi kuo didesniam vandens taršos sumažinimui yra aptariami 44 – 49 GPGB.  
Atliekos 
99.
GPGB, taikomi kuo didesniam dažymo atliekų susidarymo sumažinimui, yra aprašyti GPGB 88.  
21.8    Geriausi prieinami būdai taikomi autobusų dangoms 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

99. Dažymo procesas transporto priemonių gamyboje yra labai sudėtingas ir pilnai integruotas, o autobusų gamyboje jis dar sudėtingesnis, žr. 8.3.3.1 ir 8.4 skirsnius. Nuo to, kokie pasirenkami dažai ir padengimo sistemos, labai priklauso, kokie turėtų būti pasirenkami  džiovinimo įrenginiai, ir kaip valomos atliekinės dujos. Todėl GPGB negali būti nustatytas kiekvienam etapui atskirai.     

Jungtinis GPGB  
100. GPGB yra kiek įmanoma mažinti tirpiklių išmetimus taip pat ir energijos bei žaliavų sunaudojimą, parenkant dažymo ir džiovinimo sistemas, remiantis GPGB 28 kartu su išmetamųjų dujų valymo būdais, aprašytais GPGB 37 – 42.     

Minėtus GPGB atitinkančios išmetamų LOJ vertės naujų autobusų dengimui dangomis yra 92-150 g/m2 (žr. 8.3.3.1 skirsnį), kur išmetimai ir dengiamas plotas (kaip elektrocheminiu būdu dengiamos dangos plotas,) yra apibrėžiami pagal 24.5 priedą

102. GPGB sąnaudų ir išmetimų mažinimo planavimui ir įgyvendinimui yra pateikti GPGB 81.    
103. GPGB yra kuo labiau sumažinti tirpiklių iš valymo procesų išmetimus iki 20 g/m2 arba dar labiau, taikant gerą ūkio tvarkymo, valymo praktiką ir pakeitimo būdus, tokius, kaip nurodyta 20.2.2,20.9 ir 20.10 skirsniuose (žr. 8.3.3.1 skirsnį).     
104. GPGB yra sumažinti tirpiklių išmetimus, susidarančius įrengiant garsą sugeriančias medžiagas ir grindų dangą, panaudojant tirpiklių neturinčias poliuretanines medžiagas, purškiamas nenaudojant oro (žr. 8.2.8 skirsnį).   
105. GPGB yra kuo labiau sumažinti tirpiklių išmetimus, automobilių gamyboje naudojant iš anksto padengtas medžiagas  (žr. 9.3.3 skirsnį).    
Kietųjų dalelių išmetimai į orą   
106.
GPGB, taikytini kietųjų dalelių ore mažinimui, yra aptariami GPGB 43.  

Efektyvus medžiagų panaudojimas 
107. Teršalų išmetimų lygiai, atitinkantys GPGB, skirtą tirpiklių sunaudojimo mažinimui, patenka į LOJ išmetimo lygius, nurodytus GPGB 101 ir 103 aprašymuose. 
108. GPGB, skirti kuo labiau padidinti padengimo efektyvumą, yra aprašyti GPGB 85 (žr. 20.7.3 skirsnį).
Išmetimai į vandenį   
109.
GPGB taikomi šlapiojo valymo skruberių (dujų plautuvų) sistemoms yra aprašyti yra aprašyti GPGB 49.
GPGB taikomi kuo didesniam vandens taršos sumažinimui yra aptariami 44 iki 49 GPGB.  
Atliekos 
110.
GPGB, taikomi iki minimumo sumažinti dažymo atliekų susidarymą, yra aprašyti GPGB 88.    
[image: image1]21.9    Geriausi prieinami būdai, taikomi traukinių dangoms 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

Tirpiklių išmetimai į orą   
111. GPGB yra sumažinti LOJ išmetimus, taikant 21.7 lentelėje pateikiamų būdų derinį, taip pat bendruosius GPGB, aprašytus 21.1 skirsnyje:   
	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	Priklausomai nuo naudojamų medžiagų taikomi būdai:



	Gruntavimui ir viršutiniam sluoksniui skirtų dangų vandens pagrindu naudojimas 
	9.3.3 ir 9.4.2.1
	

	Padengimas įprastine skaidria danga


	9.3.3 ir 9.4.1
	Tik dviejų lako sluoksnių apdailai



	Dangų vandens pagrindu gruntavimui ir dugno apsaugai naudojimas kartu su medžiagomis, dengiamomis storu sluoksniu


	9.3.3 ir 9.4.1
	

	Gruntų ir glaistų/užpildų vandens pagrindu naudojimas


	9.3.3 ir 9.4.2.1
	

	Naudoti užbaigimo užpildus su mažu stireno kiekiu


	9.3.3
	

	Naudoti dažus su dideliu kiekiu sausų medžiagų (tirštus dažus)


	9.4.2.2
	Vieno sluoksnio viršutiniam dengimui, jei viršutiniam sluoksniui nenaudojama danga vandens pagrindu



	Naujo geležinkelio transporto gamybai naudoti medžiagas su pirminiu padengimu (angl. pre-coated/coil-coated)


	9.3.3
	

	Nuo gamybos proceso priklausantys būdai:

	Nardinimo taikymas (įprastinio arba elektrocheminio)


	20.7.2.3
	

	Poliuretaninių garsą sugeriančių ir grindų dangos medžiagų, kuriose nėra tirpiklių, naudojimas 


	8.2.8
	Ten, kur yra naudojamos garso sugeriančios ir grindų dangos



	Dažomų paviršių mažinimas, pavyzdžiui, naudojant lipnias plėveles dekoratyviniams piešiniams arba grafiti apsaugai


	9.3.3
	

	Efektyvaus dengimo įrenginiai: didelio tūrio ir mažo spaudimo (HVLP), beorio ir oru varomo beorio purškimo 


	9.3.3 ir 9.4.3.2
	

	Valiklių regeneravimas, distiliuojant dažų atliekas ir dažų dumblus, kuriuose yra tirpiklių 


	9.3.3,20.13.1 ir 20.13.2.2
	

	Terminis oksidatorius atliekinių dujų valymui


	9.3.3 ir 9.4.6.5
	Atliekinės dujos iš džiovintuvų 




21.5 lentelė: Traukinių dengime taikomi LOJ išmetimų į orą mažinimo būdai 

Minėtus būdus atitinkančios išmetamų LOJ vertės yra 70-110 g LOJ/m2 nudažyto ploto, žr. 9.3.3.1 skirsnį (žr. 24.2 priedą. Nurodomas plotas nėra elektrocheminės dangos plotas, kaip apibrėžiama 24.5 priede).   

Kietųjų dalelių išmetimai į orą 
112. GPGB yra mažinti kietųjų dalelių išmetimus, taikant tinkamą šių būdų derinį:
· absorbcijos veiksmingumo didinimas, taikant difuzinį centrifugavimą (žr. 20.11.3.4 skirsnį)  

· dujų plautuvų (skruberių) naudojimas (žr. 9.4.6.2 skirsnį)   
· sausų filtrų sistemų naudojimas (žr. 9.4.6.3 skirsnį)  

· elektrostatinių filtrų naudojimas (žr. 9.4.6.4 skirsnį).   

Minėtus būdus atitinkančios išmetimų vertės yra 3 mg/m3 arba mažesnės.
21.10   Geriausi prieinami būdai žemės ūkio mašinų ir statybos technikos dengimui (ACE)
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

Tirpiklių išmetimai į orą   
113. Dažymo ir dengimo sistemos gali būti tarpusavyje susijusios, todėl nuo jų pasirinkimo priklauso atliekinių dujų surinkimo ir valymo būdų parinkimas. GPGB yra parinkti dažymo ir džiovinimo sistemą, remiantis GPGB 28, kartu su išmetamųjų dujų valymo sistemomis remiantis GPGB nuo 37 iki 42. Tinkamus būdus galima pasirinkti iš toliau pateikiamų 21.8, 21.9 ir 21.10 lentelių, taip pat iš 114 ir 115 GPGB.       

Techninės darbo grupės ekspertų vertinimu, prieš tai paminėtus GPGB atitinkančios išmetamų LOJ vertės yra:    
· 20–50 mg C/m³ teršalų išmetamose dujose ir 10–20 panaudojamo tirpiklio svorio procentų neorganizuotuose išmetimuose, arba       

· bendras išmetamųjų teršalų kiekis nuo 0,2 iki 0,33 kg LOJ/kg naudojamuose dažuose esančios kietosios medžiagos (angl. solids input).

	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	2 komponentų epoksido gruntas (vandens pagrindu),

2 komponentų viršutinio sluoksnio danga (vandens pagrindu),


	20.7.2.3
	

	Dengimas (vandens pagrindu) nardinant, dviem etapais 


	20.7.2.3
	

	Dengimas elektrocheminiu būdu + dengimas (vandens pagrindu) nardinant


	20.7.2.3
	

	Dengimas elektrocheminiu būdu + ant matomų paviršių purškiama 2 komponentų viršutinio sluoksnio danga  (tirpiklio arba vandens pagrindu)

	20.7.2.2,20.7.2.3
	

	Miltelinis dengimas


	20.7.2.5
	Naujose arba modernizuotose įmonėse


21.8 lentelė: Žemės ūkio mašinų ir statybos technikos (ACE) dengimo būdai, susiję su paviršių dengimo medžiagomis 
	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	Pereiti nuo dengimo purškiant prie įprastinio dengimo nardinant


	20.7.3.3
	Kai detalės yra tinkamo dydžio



	Pereiti nuo dengimo purškiant prie gruntavimo elektrocheminiu būdu


	20.7.3.4
	Kai detalės yra tinkamo dydžio



	Pereiti nuo dviejų sluoksnių sistemos prie vieno sluoksnio elektrocheminio dengimo


	20.7.3.4
	Kai detalės yra tinkamo dydžio



	Pereiti prie viršutinio sluoksnio dengimo milteliniu būdu


	20.7.3.18
	Naujose arba modernizuotose įmonėse




21.9 lentelė: Žemės ūkio mašinų ir statybos technikos (ACE) dengimo būdai
	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	Kietųjų dalelių filtravimas


	20.11.3.5
	Jei yra naudojamos dengimo medžiagos vandens pagrindu 



	Pradinio valymo įrenginių ir išmetamo oro valymo atribojimas 


	20.11 ir 20.11.3.7
	Dengimo medžiagos, sudėtyje turinčios tirpiklių

	Krosnies išmetamojo oro valymas


	20.11
	Dengimo medžiagos, sudėtyje turinčios tirpiklių

	Iš nardinimo rezervuaro išmetamo  oro valymas (adsorbcija, deginimas)


	20.11
	Dengimo medžiagos, sudėtyje turinčios tirpiklių


21.9 lentelė: Atliekinių dujų, susidarančių dengiant žemės ūkio mašinas ir statybos techniką (ACE) valymo būdai

Pakeitimas 
114.
GPGB yra vietoje dengimo dažais halogenizuotų tirpiklių pagrindu naudoti kitas dengimo sistemas (žr. GPGB 33 ir 34). Kitos sistemos jau yra lengvai prieinamos (žr. 20.7 ir 20.10 skirsnius).  

Apie valymui skirtus halogenizuotus tirpiklius – žr. 33 ir 35 GPGB.
115.
GPGB yra naudoti dengimą, nardinant (žr. 10.2, 10.4 ir 10.4.3 skirsnius) detales prieš surinkimą, tam kad:  
· būtų sumažinti tirpiklių išmetimai, mažinant purškimą, 

· būtų padidintas medžiagų panaudojimo efektyvumas (priklausomai nuo reikiamo dangos sluoksnio storio)    

· būtų sumažintas oro srautas ir tokiu būdu – taip pat ir išmetamųjų dujų ištraukimo ir valymo įrangos energijos sąnaudos.    
Kietųjų dalelių išmetimai į orą   
116.
GPGB, taikytini kietųjų dalelių ore mažinimui, yra aptariami GPGB 43.  
21.11   Geriausi prieinami būdai, skirti laivų ir jachtų dengimui dangomis
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

117. Prekybą neapaugančiomis dangomis, kuriose yra  tributiltino oksido (TBTO) ir jų panaudojimą kontroliuoja ES teisė, žr. 11.2.3 skirsnį.  Mažiau ekotoksiškų neapaugančių dangų pasirinkimas aptariamas 11.4.5 skirsnyje.  
118. GPGB yra kuo labiau sumažinti išmetimus į aplinką užtikrinant, kad šiame skyriuje aprašyti GPGB būtų įtraukti į įrenginio vidaus tvarką, taikomą sausam dokui.  
Tirpiklių išmetimai į orą  
119.
GPGB yra mažinti LOJ išmetimus taikant šių būdų ir bendrųjų GPGB, aprašytų 21.1 skirsnyje, derinį:   
· naudoti vandeninius, didelės kietųjų dalelių koncentracijos arba 2 komponentų dažus (taikant arba netaikant karšto purškimo būdą, žr. 11.4.4.2 skirsnį) vietoje įprastinių dažų tirpiklių pagrindu (žr. 11.4.2 skirsnį). Tokio pakeitimo mastai gali būti apriboti užsakovo ir (arba) dengimui taikomų techninių reikalavimų.    
· mažinti nepatenkančių ant dengiamo paviršiaus dažų kiekį ir didinti dengimo efektyvumą (žr. 11.4.6 skirsnį), ant dengiamo paviršiaus nepatenkančius purškiamus dažus surenkant ant sausojo doko dugno:     
o      naudojant gaudykles, vandens užuolaidas arba kitus būdus    
o      ribojant purškimą, esant tokioms oro sąlygoms, kai vėjo stiprumas ir kryptis gali padidinti nepatenkančių ant dengiamo paviršiaus purškiamų dažų kiekį    
· naujų laivų statyboje – surenkamas laivo sekcijas (blokus) purškiant uždarose zonose prieš jų surinkimą (žr. 11.2.1 skirsnį)   

· ištraukiant orą iš uždarų zonų, kuriose purškiama, ir taikant tinkamų atliekinių dujų valymo būdų, aprašytų 20.11 skirsnyje (taip pat žr. 11.4.6.3 skirsnį), derinį.  
Kietųjų dalelių išmetimai į orą    
120.
GPGB yra mažinti dulkių dalelių išmetimus į orą vienu ar keliais iš šių būdų:
•    dulkes, abrazyvus ir nuimtų dažų daleles palikti doko arba slipo viduje:    
o      naudojant gaudykles ir (arba) vandens užuolaidas ar kitus panašius būdus   

o      ribojant dažų nuėmimo abrazyvų pagalba darbus esant tokioms oro sąlygoms, kai vėjo stiprumas ir kryptis padidina nunešamų dulkių kiekį  

o      naudojant pūtimą po gaubtu arba vakuuminį pūtimą, pūtimą aukšto spaudimo vandens srove arba suspensijomis, (žr. 11.4.3.2, 11.4.3.3, 11.4.3.4 skirsnius) pagal techninius reikalavimus.  
121.
GPGB yra mažinti nuotekų vandens užterštumą iš doko prieš užtvindymą, pašalinant dažų likučius, liekanas ir tarą, panaudotus abrazyvus, šlamą, alyvos likučius ir visas kitas atliekas ir laužą. Šios medžiagos turi būti laikomos konteineriuose tolesniam tinkamam tvarkymui, pvz., pakartotinam panaudojimui ir (arba) šalinimui (žr. 11.3.3.1 ir 20.12 skirsnius).   

21.12   Geriausi prieinami būdai, skirti orlaivių dengimui dangomis 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

122. Orlaivių gamybai ir eksploatacinei priežiūrai reikalingas tipo patvirtinimas, skirtas jų saugiam naudojimui, o gamintojų antikorozinės apsaugos garantijos trukmė yra 25 metai. Tai gali apriboti kai kurių GPGB pasirinkimą, kadangi gali būti panaudotos tik tam tikros specialios dažymo sistemos.  
123. Jei yra tipo patvirtinimas,  GPGB yra eliminuoti Cr(VI) išmetimus į vandenį, vietoje Cr(VI), grunto plovimui naudojant alternatyvius pasyvavimo procesus (žr. 12.4.3 skirsnį).    
124. GPGB yra mažinti LOJ išmetimus visais toliau nurodytais būdais arba taikant jų derinį kartu su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB:    
· didelės kietųjų dalelių koncentracijos arba 2 komponentų dažų naudojimas vietoje didesnį tirpiklių kiekį turinčių medžiagų (žr. 12.4.2.1 skirsnį) 
· atliekinių dujų surinkimas/sutelkimas apribotoje erdvėje jų susidarymo vietoje ir  jų surinkimas/ sutelkimas nuo komponentų (žr. 12.3.1.1 ir 12.4.5.3 skirsnius), kurie sudaro 80 % paviršiaus ploto     
· tinkamo atliekinių dujų valymo būdų, aprašytų 20.11 skirsnyje (taip pat žr. 12.4.5 skirsnį) derinio taikymas    
· valymui naudojamų tirpiklių kiekio mažinimas arba jų pakeitimas (žr. 20.9 ir 20.10 skirsnius), valymo įrangos automatizavimas (žr. 20.2.3 skirsnį), pavyzdžiui, valymui naudojamo tirpiklio matavimas, o taip pat išmetimų, susidarančių saugojimo ir panaudojimo metu, mažinimas (žr. 20.2.2.1 ir 20.2.3 skirsnį), ypatingai – valymui naudojant iš anksto impregnuotas šluostes.    
Kietųjų dalelių išmetimai į orą    
125.
GPGB yra mažinti dulkių išmetimus:    
· didinant absorbcijos veiksmingumą, taikant difuzinį dalelių atskyrimą (žr. 12.4.5.1 skirsnį)  arba   

· naudojant dujų plautuvą (skruberį) (žr. 12.4.5.2 skirsnį).

Šiuos būdus atitinkančios išmetamų teršalų vertės yra 1 mg/m3  arba mažesnės.  
21.13   Geriausi prieinami būdai, skirti kitų metalinių paviršių dengimui 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

Jungtinis GPGB  
125. Dažymo ir dengimo sistemos gali būti tarpusavyje susijusios ir yra parenkamos pagal gaminio pobūdį ir pagal tai, ant kokio pagrindo bus dengiama. Nuo jų pasirinkimo taip pat priklauso atliekinių dujų surinkimo ir valymo būdų parinkimas.  GPGB yra parinkti dažymo ir džiovinimo sistemą, kaip nurodyta GPGB 28, kartu su išmetamųjų dujų valymo sistemomis, kaip nurodyta GPGB nuo 37 iki 42.     

Tirpiklių išmetimai į orą   
127.
GPGB yra mažinti LOJ išmetimus, taikant šių būdų ir bendrųjų GPGB, aprašytų 21.1 skirsnyje, derinį:    
· dažų su mažu tirpiklių kiekiu naudojimas (žr. 20.7.2 skirsnį)  

· LOJ mažinimo būdai, nurodyti GPGB 126.   

Techninės darbo grupės ekspertų vertinimu, prieš tai paminėtus GPGB atitinkančios išmetamų LOJ vertės yra nuo 0,1 iki 0,33 kg LOJ/kg naudojamuose dažuose esančios kietosios medžiagos (kaip aptarta 24.2 priede). Šios vertės netaikomos, jei metalinės automobilių dalys yra dengiamos įrenginyje ir jei šie išmetimų lygiai yra įtraukiami į serijinio transporto priemonių dengimo masės išmetimų rodiklio skaičiavimą (žr. 21.6,21.7 ir 21.8 skirsnius).   

128.
GPGB yra vietoje dengimo dažais, kurių pagrindą sudaro halogenizuoti tirpikliai, naudoti kitas dengimo sistemas (žr. GPGB 33 ir 34). Kitos sistemos jau yra lengvai prieinamos (žr. 20.7 ir 20.10 skyrius).   

Apie valymui skirtų halogenizuotus tirpiklius – žr. 33 ir 35 GPGB.  

Efektyvus medžiagų panaudojimas 
129.
GPGB yra mažinti medžiagų sunaudojimą (įskaitant tirpiklių naudojimą), naudojant didelio efektyvumo padengimo būdus (žr. 20.7.3 skirsnį).  
21.14   Geriausi prieinami būdai, skirti lakštinių medžiagų ritinių dengimui 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB. Šioje pramonės šakoje naudojami vandeniu paremti pirminio valymo procesai (pvz., nuriebinimas, galvanizavimas, ir kt.), o su jais susiję GPGB yra aptariami GPGB informaciniame dokumente, žr. 3 paragrafą.      

Energijos sunaudojimas   
130. GPGB yra mažinti energijos sunaudojimą, taikant kelis 20.5 skirsnyje nurodytus būdus ir regeneruojant energiją iš atliekinių dujų valymo, žr. 20.11 skirsnį. GPGB atitinkančios sunaudojamos energijos vertės yra pateiktos 21.11 lentelėje (žr. 14.3.2.3 skirsnį):  
	Energijos sąnaudos/1000 m2 pagrindo (substrato)

Energy used/1000 m2 of substrate
	Mažiausios


	Didžiausios



	Elektros energijos sąnaudos kWh/1000 m2 aliuminio


	270
	375

	Elektros energijos sąnaudos kWh/1000 m2 plieno


	250
	440

	Iškastinio kuro sąnaudos MJ/1000 m2 aliuminio


	4000
	9800

	Iškastinio kuro sąnaudos MJ/1000 m2 plieno


	3000
	10200


21.11 lentelė: Lakštinių medžiagų ritinių dengimas: energijos sąnaudos aliuminio ir plieno pagrindams (substratams) 

Tirpiklių išmetimai į orą  

131. GPGB yra mažinti tirpiklių išmetimus taikant tokius būdus, kaip nurodyta 21.12 lentelėje, o taip pat bendruosius 21.1 skirsnyje aprašytus GPGB. Šiuos būdus atitinkančios LOJ išmetimų vertės yra (žr. 14.3 skirsnį):   

· naujoms įmonėms: 0,73–0,84 g/m2 – atliekinėms dujoms ir 3–5 % neorganizuotiems išmetimams    

· esamoms įmonėms: 0,73–0,84 g/m2 – atliekinėms dujoms ir 3–10 % neorganizuotiems išmetimams.  

Žr. 14.3.3.1 skirsnį.  Esami įrenginiai pasieks apatines intervalo vertes tik ženkliai juos modernizavus.     
	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	Pakeitimas



	Dangos, kurių sudėtyje yra didelis kietųjų medžiagų kiekis 
	14.4.3.1
	Ne visiems padengimo būdams

	Dangos vandens pagrindu


	14.4.3.2
	Ne visiems padengimo būdams

	Miltelinės dangos (1)

	14.4.3.3
	LOJ išmetimai artimi nuliui, tačiau yra problemų dėl kvapų 

	Laminuotos plėvelinės dangos


	14.4.3.4
	Ne visiems padengimo būdams



	Dengimas  

	Dengimas voleliais 
	14.4.4.1
	(2)Visiems  dengimo būdams 


	Atliekinių dujų surinkimas ir valymas



	Sandarios orui padavimo ir išmetimo sistemos


	14.4.8.1
	(2) Visiems  dengimo būdams

	Slėgis proceso zonose mažesnis už atmosferos slėgį 
	14.4.8.2
	(2) Visiems  dengimo būdams

	Oro iš dangos paruošimo zonos ištraukimas ir valymas


	14.4.8.3
	(2)Visose naujose įmonėse: esant mažai LOJ koncentracijai


	Oro iš dengimo dažais zonos ištraukimas ir valymas


	14.4.8.4
	w Visiems  dengimo būdams: 8 % LOJ šaltinio



	Oro iš džiovintuvo/krosnies ištraukimas ir valymas 
	14.4.8.5
	(2) Visur: 95 % apdorojamų LOJ 



	Oro iš aušinimo zonos ištraukimas ir valymas


	14.4.8.6
	Naujose įmonėse: 1 - 2 % LOJ



	Valymas 
	14.4.4.2
	

	Tirpiklių turinčių atliekų valdymas


	20.2.2.1 ir 20.13
	

	(1) Dengiant milteliais, galima pasiekti, kad LOJ išmetimai būtų artimi nuliui, tačiau dėl techninių priežasčių šis būdas negali būti panaudotas visiems dengimo būdams. Naudojant šį būdą, neretai atliekines dujas reikia valyti dėl atsirandančių kvapų. (2) Visiems dengimo būdams – t. y.  ne miltelinio dengimo procesams, kuriuose šie būdai gali būti naudojami dėl kitų priežasčių, pavyzdžiui, kvapų kontrolei.



21.12 lentelė: Lakštinių medžiagų ritinių dengimas: būdų rinkinys tirpiklių sunaudojimui ir išmetimams kontroliuoti 
Atliekos 
132. GPGB yra perdirbti plieną ir aliuminį iš substratų atliekų, žr. 14.3.3.3 skirsnį.
21.15   Geriausi prieinami būdai, skirti metalinės taros dengimui ir spausdinimui 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

Energijos sunaudojimas  
133.
GPGB yra mažinti energijos sąnaudas, naudojant 20.5 skirsnyje pateiktus būdus ir regeneruojant energiją iš terminio atliekinių dujų apdorojimo, žr. 20.11 skirsnį.  DWI skardinėms (angl. Deep Wall Ironing) energijos sąnaudų vertės, atitinkančios GPGB (žr. 15.3.2 skirsnį) yra: 

· gamtinių dujų – 5-6,7 kWh/m2     
· elektros – 3,6 – 5,5 kWh/m2    

· regeneruota energija (jei ji gali būti regeneruota, tačiau tai nėra įmanoma, jei išmetimų vertės yra pasiektos taikant pakeitimą) – 3-0,4 kWh/m2.    
Tirpiklių išmetimai į orą  
134.
GPGB yra mažinti tirpiklių išmetimus. LOJ išmetimų vertės, nurodytos 21.13 lentelėje (žr. 15.3.3.1 skirsnį) yra siejamos su 21.14 lentelėje nurodytų būdų naudojimu kartu su bendraisiais GPGB, aprašytais 21.1 skirsnyje.    

	
	LOJ išmetimų lygis dengimo vietoje (g/m2) (2) 



	
	Tirpiklių pagrindu 
	Vandens pagrindu 

	Taros paviršiai, besiliečiantys su maisto produktais 

•  DWI gėrimų skardinės  

• lakštas dugnams, skardinėms ir komponentams  

 •     statinės 
	6,7-10,5 

4-93 

90-100
	3,2-4,5 

1-30

	Taros paviršiai, nesiliečiantys su maisto produktais 

•   lakštas dugnams, skardinėms ir komponentams  

•  statinės   
	4-93 

60-70
	1-30 

11-20

	Spausdinimo dažų tara

•   lakštas dugnams, skardinėms ir komponentams(1)  
	2,5-13
	1-6

	Pastabos: (1) dengimas rašalais ir dažais, taikant UV, yra galimas tik neturintiems kontakto su maistu gaminiams ir specialiam taikymui, tačiau juo galima pasiekti žemesnes vertes, nei nurodyta šioje lentelėje  (2) Šios vertės apima ir neorganizuotus išmetimus




21.13 lentelė: Metalinė tara: GPGB atitinkančios tirpiklių išmetimų vertės  
	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	Dangų ir rašalų keitimas (pakeitimas)


	15.4.1, 15.4.2
	

	Dengimo būdai


	15.4.3
	

	Spausdinimas


	15.4.4 (taip pat žr. spausdinimui aktualius skirsnius ir GPGB)


	

	Atliekinių dujų surinkimas ir valymas


	15.4.5, 20.11
	

	Atliekų, kuriose yra tirpiklių, susidarymo mažinimas ir apdorojimas


	20.13
	


21.14 lentelė: Metalinė tara: tirpiklių išmetimo mažinimo būdai

Išmetimai į vandenį  
135. GPGB yra kiek galima labiau sumažinti išmetimus į vandenį. 21.15 lentelėje nurodyti išmetimų lygiai gali būti pasiekti taikant tinkamą 15.4.6 ir 20.12 skirsniuose paminėtų būdų derinį.
	Junginys


	Koncentracija (mg/1)



	ChDS
	350 arba mažiau



	AOX
	0,5-1

	HC
	20 arba mažiau



	Sn
	4 arba mažiau




21.15 lentelė: Metalinė tara: nuotekų užterštumo lygiai  
21.16   Geriausi prieinami būdai, skirti plastikinių gaminių dengimui 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

136. Tais atvejais, kai yra naudojamos pirminio valymo vandeniu sistemos, GPGB ir sąnaudų vertės yra aptariamos STM GPGB ID, žr. 3 paragrafą.       
137. Dažymo ir dengimo sistemos gali būti tarpusavyje susijusios ir yra parenkamos pagal gaminį ir pagal tai, ant kokio pagrindo bus dengiama.   Kai kurios dažymo sistemos gali būti nesuderinamos.  Nuo jų pasirinkimo taip pat priklauso atliekinių dujų surinkimo ir valymo būdų parinkimas. 
Jungtinis GPGB  
138. GPGB yra mažinti tirpiklių sunaudojimą ir išmetimus, kaip galima labiau didinti dažų padengimo efektyvumą ir iki minimumo mažinti energijos sąnaudas, pasirenkant dažymo ir džiovinimo sistemas, remiantis GPGB 28 kartu su išmetamųjų dujų valymo būdais, aptariamais nuo 37 iki 42 GPGB.  

Tirpiklių išmetimai į orą   
139. GPGB yra mažinti LOJ išmetimus taikant vieną šių būdų ar jų derinį, kartu su bendraisiais GPGB, aprašytais 21.1 skirsnyje.    

· dažų su mažu tirpiklių kiekiu naudojimas (žr. 20.7.2 skirsnį)  

· LOJ mažinimo būdai, nurodyti GPGB 138, 140 ir 141.

Techninės darbo grupės ekspertų vertinimu, aukščiau paminėtus GPGB atitinkančios išmetamų LOJ vertės yra nuo 0,25 iki 0,35 kg LOJ/kg naudojamuose dažuose esančios kietosios medžiagos (žr. 16.3.2.1 skirsnį, o vienetus naudojant kaip aptarta 24.2 priede). Šios vertės netaikomos, kai plastikinės automobilių dalys yra dengiamos įrenginyje ir kai šie išmetimai yra įtraukiami į serijinio transporto priemonių dengimo dangomis išmetamos masės rodiklio skaičiavimą (žr. 21.6, 21.7 ir 21.8 skirsnius).     
140. Naujuose arba modernizuotuose įrenginiuose GPGB yra mažinti tirpiklių išmetimus, pirmenybę teikiant sistemoms vandens pagrindu.    
141. GPGB yra mažinti tirpiklių išmetimus ir vandens naudojimą, paprastus polipropileno paviršius valant rankiniu būdu, tirpikliais impregnuotomis šluostėmis (žr. 16.2 skirsnį).  
Kietųjų dalelių išmetimai į orą    
142.
GPGB, taikytini kietųjų dalelių ore mažinimui yra aptariami GPGB 43.   
Efektyvus medžiagų panaudojimas  
143. GPGB yra mažinti medžiagų sunaudojimą (įskaitant tirpiklių naudojimą) ir žaliavų nuostolius, naudojant padengimo efektyvumą didinančius žaliavų valdymo būdus. Toliau pateikiami pagrindiniai būdai, tačiau jie turi ir techninių apribojimų (žr. 16.2 ir 16.4 skirsnius): 

pirminiam plastikinio paviršiaus apdorojimui naudoti fluoravimo preparatą    
naudoti didelio efektyvumo dengimo būdus, pvz. (žr. 20.7.3 skirsnį): 
o      automatizuojant dengimo procesą (priklausomai nuo detalių geometrijos, galima pasiekti nuo 45 iki 85 % efektyvumą)  )

o      elektrostatinių besisukančių kupolų naudojimas   

o      elektrostatinių arba didelio tūrio ir mažo spaudimo (HVLP) dengimo prietaisų naudojimas   

o      grupuojant spalvas partijomis.  
Išmetimai į vandenį  
144.
GPGB šlapiųjų dujų plautuvų (skruberių) sistemoms yra aprašyti GPGB 49: 
· dengimo efektyvumo optimizavimas (žr. 20.7.3 skirsnį)  

· dažų nuosėdų susidarymo mažinimas (žr. 20.7.5.6, 20.7.5.7 ir 20.7.5.8 skirsnius).  
145.
GPGB, skirti vandens taršos mažinimui, yra nagrinėjami 44 – 47 GPGB.
Atliekos
146.
GPGB, skirti dažymo procese susidarančių atliekų mažinimui, yra pateikti 88 GPGB.
21.17   Geriausi prieinami būdai, skirti baldų ir medienos dengimui 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

147.
Dažymo ir dengimo sistemos gali būti tarpusavyje susijusios ir yra parenkamos pagal gaminį ir priklausomai nuo to, ant kokio pagrindo bus dengiama. Kai kurios dažymo sistemos gali būti nesuderinamos.  Nuo jų pasirinkimo taip pat priklauso atliekinių dujų surinkimo ir valymo būdų parinkimas.   

Jungtinis GPGB  
148.
GPGB yra mažinti tirpiklių sunaudojimą ir išmetimus, kuo labiau didinti dažų padengimo efektyvumą ir iki kuo labiau mažinti energijos sąnaudas, pasirenkant dažymo ir džiovinimo sistemas  pagal 21.17 lentelėje pateikiamus būdus, remiantis bendraisiais GPGB, aprašytais 28 GPGB ir išmetamųjų dujų valymo sistemomis, aprašytomis nuo 37 iki 42 GPGB.      

Tirpiklių išmetimai į orą   
149.
148 GPGB atitinkančios LOJ išmetimų vertės yra:  
· 0.25 kg  arba mažiau LOJ/kg naudojamuose dažuose esančios kietosios medžiagos  arba  

· 21.16 lentelėje nurodytos vertės:  
	Organinio tirpiklio kiekis dažymo sistemoje


	Tirpiklio kiekis

svorio proc.

 (wt-%)
	Išmetimų mažinimo priemonės


	LOJ išmetimai

(g/m2)



	Didelis  
	65
	Didelio efektyvumo dengimo būdai ir gera ūkio tvarkymo praktika 


	40-60

	Vidutinis 
	20
	
	10-20

	Mažas 
	5
	
	2-5

	21.16 lentelė: Medienos dengimas: LOJ išmetimų vertės skirtingoms dažymo sistemoms, naudojat pirmines išmetimų mažinimo priemones   


	Būdas


	Nuoroda


	Taikomumas



	Pakeitimas  

	Dangos vandens pagrindu


	17.4.3.1
	Nenaudojama ąžuolui 



	Miltelinės dangos – džiovinamos įprastiniu būdu


	17.4.3.2
	Tik MDP



	Spinduliuote polimerzuotos dangos
	17.4.3.3
	Tik plokščioms detalėms



	Dengimas 

	Dengimas ir užpildymas naudojant reversinius volelius 
	17.4.4.1
	Tik plokščioms detalėms



	„Užuolaidinis“ dengimas (liejimas)
	17.4.4.2
	

	Įprastinis panardinimas


	17.4.4.3
	

	Vakuuminis dengimas 
	17.4.4.5
	

	Dengimas milteliais – elektrostatinis purškimas


	17.4.4.9
	

	Užliejimas


	17.4.4.4
	

	Atliekinių dujų surinkimas ir valymas 

	Purškimo kameros su kietųjų dalelių mažinimu


	17.4.5
	

	Atliekinių dujų valymo būdai


	17.4.4.6 ir 20.11
	Kai kiti būdai nėra prieinami arba juos taikant nėra pasiekiamos tinkamos išmetimų ar sąnaudų vertės 

	Atliekų, kuriose yra tirpiklių, valdymas


	20.2.2.1 ir 20.13
	


21.17 lentelė: Medienos dengimo būdai, skirti tirpiklių sunaudojimo ir išmetimų mažinimui bei dengimo efektyvumo  didinimui 
Kietųjų dalelių išmetimai į orą  
150.
GPGB yra kuo labiau sumažinti kietųjų dalelių, atsirandančių purškiant, išmetimus, šlapių arba sausų filtrų sistemomis filtruojant purškimo procese susidariusias atliekines dujas, kaip aprašyta 20.11.3.5, 20.11.3.6, 20.11.3.7, ir 17.4.5 skirsniuose. Šiuos būdus atitinkantys išmetimų lygiai yra pateikti GPGB 43.  

Atskiroji nuomonė 
Šiame pramonės sektoriuje yra pateikta atskira nuomonę dėl verčių, pateiktų GPGB 43. Pagal 17.4.7.1 ir 17.4.7.4 skirsniuose pateiktą informaciją, visiems įrenginiams GPGB atitinkantys teršalų išmetimo dydžiai yra 10 mg/m3 arba mažesni.   

Ši vertė yra pagrįsta jų nuomone apie tai, kas ekonominiu ir techniniu požiūriu yra priimtina šiam pramonės sektoriui.  

Efektyvus medžiagų panaudojimas 
151.
GPGB yra optimizuoti žaliavų naudojimą, taikant būdus, pateiktus 21.17 lentelėje ir 17.4.1 skirsnyje.  

21.18   GPGB, skirti medienos apsaugai 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

152.
Dėl apdorojimo sistemose naudojamų komponentų toksiškumo (žr. 18.1 skirsnį), pabrėžiami 15 ir 16 GPGB, susiję su neplanuotų išmetimų į vandenį ir gruntą prevencija.   

Tirpiklių išmetimai į orą   
153.
GPGB yra mažinti LOJ tirpiklių išmetimus, taikant vakuuminį impregnavimą vandens pagrindu arba impregnavimą tirpiklių su didele pesticidų koncentracija sistemų pagrindu (žr. 18.4.2 ir 20.10 skyrius), arba taikant tirpiklius naudojančių sistemų atliekinių dujų valymą (žr. 20.11 skirsnį). Dėl netolygaus šios veiklos pobūdžio ir besikeičiančios apimties ypač gerai būtų naudoti aktyvuotą anglį arba kondensavimo metodą.     

154.
GPGB yra proceso ciklą užbaigti vakuuminiu procesu, kad būtų galima pašalinti tirpiklio arba nešėjo perteklių.  

Su GPGB 153 ir šiuo GPGB 153 susiję LOJ išmetimų sumažinimai yra (žr. 18.3.3.1 skirsnį):  

· 99 %  sumažinimas gali būti pasiektas, naudojant sistemas vandens pagrindu   

· 70 % sumažinimas gali būti pasiektas, naudojant sistemas tirpiklių pagrindu su atliekinių dujų valymu.  

155. Sistemose tirpiklių pagrindu ženklus tirpiklių kiekis yra išleidžiamas po medienos apdorojimo. Todėl GPGB yra mažinti šių tirpiklių poveikį, naudojant tirpiklių sistemas su  mažesniu ozoną formuojančiu potencialu (žr. 20.10.2 skirsnį). 
156. Naudoti purškimą nėra GPGB, kadangi bendras padengimo efektyvumas purškiant yra tik 10-15 % (žr. 18.1 skirsnį).   
Išmetimai į gruntą ir vandenį  
157.
Ir sistemoms vandens pagrindu, ir sistemoms tirpiklių pagrindu GPGB yra nukreipti pesticidų perteklių į uždaras zonas (žr. 20.2.1 skirsnį). Surinkti pesticidai gali būti pakartotinai panaudoti arba šalinami kaip pavojingos atliekos.
21.19   GPGB, skirti veidrodžių gamybai 
Įvade į šį skyrių (skirsnio „Pagalba skaitytojui, kaip suprasti šį skyrių“ 2 pastraipa) yra nurodyta, kaip šiame skirsnyje aprašyti GPGB siejasi su 21.1 skirsnyje aprašytais bendraisiais GPGB.  

Tirpiklių išmetimai į orą   
157. GPGB yra mažinti  tirpiklių (didžiąja dalimi – ksileno) sąnaudas ir išmetimus, taikant šių būdų derinį ir 21.1 skirsnyje aprašytus bendruosius GPGB:

· naudoti dažus su dideliu sausų medžiagų kiekiu, žr. 19.4.2.1 skirsnį   

· dangą dengiant „užuolaidiniu“ būdu  (dengimo efektyvumas beveik 100 %), žr. 19.4.3.1 skirsnį.  

· pagrindinių zonų, kur naudojami tirpikliai, atribojimas (sandarinimas),  atliekinių dujų ištraukimas ir terminis apdorojimas.

Ne nuolat dirbantiems gamintojams gali tekti naudoti alternatyvius atliekinių dujų valymo būdus (žr. 19.4.5 skirsnį).   
Šiuos būdus atitinkančios LOJ išmetimų vertės yra nuo 1 iki 3 g/m2 atliekinėms dujoms (nuo 2 iki 3 % naudojamo tirpiklio kiekio) ir nuo 5 iki 10 g/m2 neorganizuotiems išmetimams (nuo 8 iki 15 % naudojamo tirpiklio kiekio), žr. 19.3.3.1 skirsnį.  

Pavojingų medžiagų keitimas (pakeitimas)  
159.
GPGB yra mažinti pavojingų medžiagų naudojimą, naudojant mažai švino turinčius dažus (žr. 19.4.2.1 skirsnį).
Išmetimai į vandenį   
160.
Gairės dėl GPGB šiame pramonės sektoriuje taikomų paviršių apdorojimo procesų, naudojant vandenį, ir su jais susijusių išmetimų į vandenį valymo bei juos atitinkančių išmetimų lygių yra pateikiami STM GPGB ID.   

22   Nauji paviršių apdorojimo tirpikliais būdai 
Naujas būdas šiame dokumente yra suprantamas kaip novatoriškas būdas, kuris komerciniais tikslais dar nebuvo panaudotas jokiame pramonės sektoriuje. Šiame skyriuje pateikiami tie būdai, kurie gali artimiausiu metu atsirasti ir būti naudojami paviršių apdorojimo, naudojant organinius tirpiklius, srityje.  

22.1
Spausdinimas/dengimas 
22.1.1      Fleksografija taikant UV spinduliavimą 
Aprašymas: Tikėtina, kad UV spinduliuote (UV polimerizacija) pagrįstas fleksografinis spausdinimas ateityje bus išvystytas ir kitiems tikslams, ne tik spausdinimui ant gėrimų kartoninių įpakavimų.   
Gauta aplinkosauginė nauda: Sumažintas LOJ naudojimas ir išmetimai.
Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta.
Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Duomenų nepateikta.
Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta. 
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: [76, TWG, 2004]  
22.2
Apvijinių laidų gamyba  
22.2.1      Plonų laidų dengimas dervomis 
Aprašymas: Nagrinėjami būdai, kuriais būtų sumažinami tirpiklių išmetimai galutiniame dervų ant plonų laidų (0,01 – 0,1 mm.) džiovinimo etape.
Pasiekta aplinkosauginė nauda: LOJ sunaudojimo ir išmetimų sumažinimas.  
Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta.
Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Duomenų nepateikta.
Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: [76, TWG, 2004].
22.3
Abrazyvų gamyba 
22.3.1      Greiti džiovinimo ir kietėjimo procesai  
Aprašymas: Jau keleri metai, kaip yra išduodami patentai būdams, kuriais siekiama greičiau džiovinti ir kietinti rišančiąsias medžiagas. Tarp šių naujų procesų yra, pavyzdžiui, UV spinduliuotės arba mikrobangų naudojimas.  
Pasiekta aplinkosauginė nauda: Duomenų nepateikta. 

Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta. 

Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Per kelerius ateinančius metus  nė vienas iš dabartinių išvystytų būdų nepakeis ir nedarys įtakos gamybos procesams esamose abrazyvus gaminančiose gamyklose.   
Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: Duomenų nepateikta.
22.4
Lipnių juostų gamyba  
Duomenų nepateikta.
22.5    Automobilių ir lengvųjų furgonų dengimas 
[13, DFIU ir IFARE, 2002] [76, TWG, 2004] 
22.5.1     Patobulintas dengimas vandeniu skiedžiamomis 1 ir 2 komponentų skaidriomis dangomis   
Aprašymas: Tikimasi, kad ateityje atsiras nauji produktai - patobulintų vandeniu skiedžiamų 1 ir 2 komponentų skaidriųjų dangų sistemų ir itin didelius kietųjų dalelių kiekius (kietųjų medžiagų kiekis – iki 90 % svorio) turinčių 2 komponentų skaidriųjų dangų sistemų pavidalu.   

Pasiekta aplinkosauginė nauda: Duomenų nepateikta. 

Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta. 

Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta. 

Taikomumas: Duomenų nepateikta. 

Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta. 

Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta. 

Literatūros nuorodos: Duomenų nepateikta.  
22.5.2
Dengimo milteliais naujovės 
Aprašymas: Tikimasi, kad paviršinio sluoksnio dengimas milteliais bus taikomas didesniu mastu. Kaip tvirtina dažų gamintojai, įvairios pigmentinio apdailos sluoksnio dengimo sistemos miltelių pagrindu jau yra prieinamos; tačiau jos kol kas nėra taikomos serijiniu būdu. Pramonės sektoriaus atstovų  teigimu, taip gali būti dėl sunkumų, kuriuos sukelia spalvų maišymas, ir dėl to antrinis perdirbimas tampa neįmanomu. Dabartinės miltelinės dangos neatitinka daugumos Europos gamintojų reikalavimų, keliamų dangų ilgaamžiškumui, fiziniam ir cheminiam atsparumui.     
Pasiekta aplinkosauginė nauda: Duomenų nepateikta.
Poveikiai įvairioms terpėms: Naudojant miltelines dangas, reikia atsižvelgti į tam tikrus su sveikata ir saugumu susijusius aspektus (žr. 20.7.3.18 ir 20.7.3.19 skirsnius).  
Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Duomenų nepateikta.
Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Jungtinėse Valstijose bendrovė DaimlerChrysler planavo nuo 2004 m. Jeep Wrangler pilnai dengti miltelinėmis dangomis. Vokietijoje BMW vieną gamybos padalinį pertvarkė dengimui miltelinėmis dangomis.  Tačiau šiuo būdu negalima pasiekti patenkinamos baltos viršutinės dangos kokybės, todėl ji yra naudojama remonto linijoje.     

Literatūros nuorodos: [128, TWG, 2005] [162, Eurocar, 2005]  
22.5.3
Nedidelių sąnaudų reikalaujančios konversijos koncepcija  
Šis būdas yra nurodytas pateiktoje literatūroje [13, DFIU ir IFARE, 2002]. Pasak transporto priemonių gamybos pramonės ekspertų, tokio būdo nėra, tuo tarpu dažų tiekimo sektoriaus ekspertai mano, kad tas būdas yra pagrindo dangos vandens pagrindu sistema su sumažintu lengvųjų frakcijų išsiskyrimu, žr. 20.7.2.4 skirsnį.  
22.5.4
Didesnis iš anksto padengtų medžiagų naudojimas 
Aprašymas: Kitas tolesnės plėtros žingsnis gali būti didėjantis visiškai baigtų dengti dalių naudojimas gamyboje, todėl automobilių gamintojas nebevykdys tam tikrų dažymo procesų (žr. 14 skyrių). 

Pasiekta aplinkosauginė nauda: Kadangi lakštinės medžiagos yra padengiamos prieš joms suteikiant formą (formavimą) ir baigiant tarpinius surinkimo (pvz., durų) etapus, dengimo ir atliekinių dujų ištraukimo būdai leidžia pasiekti žemesnį LOJ išmetimų kiekį vienam padengtam m2, nei dažant dalis po formos suteikimo (formavimo).     

Poveikiai įvairioms terpėms: LOJ išmetimai (nors ir sumažinti) išlieka, tačiau yra perkeliami į padengtų lakštinių medžiagų gamybą.
Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Duomenų nepateikta.
Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.  
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: Duomenų nepateikta.
22.5.5
Poliuretano (PU) dažų sistemos  
Aprašymas: Dažų sistemos, kurių pagrindu naudojamas poliuretanas, jau gali būti sukepinamos žemesnėje nei 100 °C temperatūroje. Tai leidžia vieno dažymo proceso metu apdailiniu lako sluoksniu padengti ir metalines, ir plastiku dengtas dalis. Taip vadinamas suderintas dengimas baigiamuoju lako sluoksniu galėtų išspręsti spalvos suderinimo tarp metalinio kėbulo ir spalvotų plastikinių dalių problemą.      

Pasiekta aplinkosauginė nauda: Duomenų nepateikta. 

Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta

Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Yra platus dažų sistemų PU pagrindu pasirinkimas visiems dažų struktūros sluoksniams, pradedant gruntais ir baigiant apdailos sluoksniais, o taip pat sistemoms, skirtoms garso slopinimui ir kėbulo dugno apsaugai. Dėl žemos sukepimo temperatūros galimas platus naudojamų plastikų pasirinkimas.   

Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: Duomenų nepateikta.
22.5.6
Dažų sluoksnių skaičiaus mažinimas  
Aprašymas: Reikėtų tikėtis, kad dažų sluoksnių skaičius mažės, kadangi gruntai ir pagrindo lakai yra apjungti į vieną medžiagą ir yra dengiami vienu dažo sluoksniu. Pradedamos diegti begruntės sistemos, naudojančios 2 komponentų dangą vandens pagrindu. Begruntės sistemos sumažina dengimo etapų skaičių nuo keturių iki trijų ir krosnių – nuo trijų iki dviejų. Pagrindo dangos storis šiek tiek padidinamas, kad uždengtų po ja esančią elektrocheminę dangą ir apsaugotų ją nuo UV spinduliuotės.       

Pasiekta aplinkosauginė nauda: Sumažėja medžiagų ir energijos sąnaudos, tuo pačiu iš dažymo proceso mažėja išmetimų.   
Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta.
Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Duomenų nepateikta.
Ekonominiai klausimai: Naudojant begruntuos sistemas galima pasiekti ženklų sąnaudų sumažinimą.  
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Komerciniais tikslais naudojama DaimlerChrysler Rastatt, Vokietijoje; SEAT Martorell, Ispanijoje; Mini Oxford, Didžiojoje Britanijoje; ir VW, Meksikoje. Taip pat yra numatoma pertvarkyti daugiau įmonių.  
Literatūros nuorodos: [128, TWG, 2005].
22.6
Sunkvežimių ir komercinių transporto priemonių dengimas 
Duomenų nepateikta.
22.7
Autobusų dengimas 
Duomenų nepateikta.
22.8
Traukinių dengimas 
Duomenų nepateikta.
22.9
Žemės ūkio mašinų ir statybos technikos dengimas 
Duomenų nepateikta.
22.10
Laivų ir jachtų dengimas 
22.10.1    Karštas elektrostatinis oro mišinys  
Aprašymas: Šis būdas gali būti naudojamas uždarose patalpose ir atvirose erdvėse. Kaitinant dažus gali būti pasiekiamas tinkamas klampumas, dėl to yra išmetami mažesni LOJ kiekiai. Pastebėtina, kad taikant šį būdą, našumas gali būti žemesnis, nei taikant įprastinius būdus.   
Pasiekta aplinkosauginė nauda: Sumažinami LOJ išmetimai. 

Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta. 

Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Pritaikomas uždarose patalpose, pavyzdžiui, priežiūros ir remonto darbams; taip pat atvirose erdvėse, kartu naudojant S formos vėjo užtvaras.   

Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.  
Gamybos pavyzdžiai: Nyderlanduose vykdomi karšto elektrostatinio oro mišinio būdų naudojimo laivų dengimui bandymai.
Literatūros nuorodos: [76, TWG, 2004]  
22.10.2    Biocidinių neapaugančių dažų keitimas (pakeitimas)
22.10.2.1   Dažai, kurių sudėtyje yra natūralių biocidų
Aprašymas: Pavyzdžiui, kai kurios koralų rūšys išskiria natūralius biocidus kaip apsaugos priemonę nuo apaugimo.
Pasiekta aplinkosauginė nauda: Šios apsaugos nuo apaugimo (angl. antifouling) sistemos sudėtyje nėra sunkiųjų metalų arba biocidų.   
Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta.
Veiklos duomenys: Šios medžiagos yra mažiau patvarios dėl geresnio biologinio skaidumo rodiklio, lyginant su neorganinėmis medžiagomis, tokiomis kaip vario junginiai arba TBT.   

Taikomumas: Dažai su natūraliais biocidais tebėra bandymų stadijoje.  
Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: [13, DFIU ir IFARE, 2002].
22.10.2.2  Dangų su ypatingomis paviršiaus savybėmis naudojimas apaugimo mažinimui    
Aprašymas: Dangos su ypatinga paviršiaus struktūra, pavyzdžiui su mikroskopiniu gruoblėtumu gali būti naudojama apaugimo mažinimui.  
Pasiekta aplinkosauginė nauda: Šioje apsaugos nuo apaugimo sistemoje nėra sunkiųjų metalų arba biocidų.   
Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta.
Veiklos duomenys: Bandomasis aplinkai nekenksmingų neapaugančių  dažų testavimo projektą vykdė aplinkosaugos priežiūros institucijos, žaliųjų nevyriausybinės organizacijos ir dažų gamintojai. Tyrimo metu iš visų medžiagų, kuriose nėra biocidų, šio tipo dangų rezultatai buvo geriausi.     

Taikomumas: Tinka visiems laivams.
Ekonominiai klausimai: Tvirtinama, kad sąnaudos yra panašios kaip ir taikant analogiškas alavo ir vario neturinčias neapaugančių dažų sistemas.     

Įgyvendinimo paskatos: SED. Vandens taršą reglamentuojanti teisinė bazė ir politiką nustatantys dokumentai. 

Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: [13, DFIU ir IFARE, 2002] [69, Watermann, et al., 2003] [128, TWG, 2005]
22.11
Orlaivių dengimas 
Duomenų nepateikta.
22.12
Kitų metalinių paviršių dengimas 
Duomenų nepateikta.
22.13
Lakštinių medžiagų ritinių dengimo veikla    
Duomenų nepateikta.
22.14   Metalinės taros dengimas dangomis ir spausdinimas 
22.14.1
Danga su mažu tirpiklio kiekiu (vandeniniai dažai)  
Aprašymas: Tirpiklio procentinė dalis priklauso nuo reikalavimų, keliamų mechaninėms ir cheminėms savybėms. Daugiau duomenų nepateikta.   
Pasiekta aplinkosauginė nauda: Duomenų nepateikta.

 Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta. 

Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Šiuo metu tinkamų vandeninių vidinių lakų su geromis charakteristikomis nėra.
Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: [76, TWG, 2004]  
22.14.2
Polimerizacijos, veikiant spinduliuote, procesai   
Aprašymas: Bendrą aprašymą žr. 20.8.2 skirsnyje. Nežinoma, kad komerciniais tikslais būtų naudojami lakštinių medžiagų dengimui dangomis. Taip pat žr. 14.4.7.2 skirsnį.    
Pasiekta aplinkosauginė nauda: Sumažinami tirpiklių išmetimai.

Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta.
Veiklos duomenys: Apdorojimas spinduliuote gali tapti svarbia technologija naujoms gamybos linijoms, tačiau yra sunku įsivaizduoti, kaip, modernizuojat esamas gamybos linijas, jis galėtų būti tinkamu pakaitalu naudojamam įprastiniam dengimui, naudojant tirpiklius. Dabartinėje išsivystymo stadijoje, apdorojimas spinduliuote negali atitikti visai eilei lakštinių medžiagų produktams keliamų reikalavimų. Vyksta nedidelio masto bandymai su naujai kuriamais produktais. UV lempos arba EB elementai  turės būti sumontuoti gamybos linijose, kur ketinama naudoti spinduliuote apdorojamas dangas. Dėl minėtų veiksnių šiuo metu lakštinių medžiagų dengimo įrenginiuose nėra realu pereiti prie procesų, kuriuose dangos būtų apdorojamos spinduliuote.        

Taikomumas: Duomenų nepateikta.
Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: [76, TWG, 2004] [58, ECCA, 2004]
22.15
Serijinis plastikinių detalių dengimas 
Aprašymas: Šiuo metu yra vykdomi tyrimai, skirti sukurti miltelius, kuriuos būtų galima termiškai apdoroti žema temperatūra, ir UV spinduliuote apdorojamas miltelines dangas.    
Pasiekta aplinkosauginė nauda: Duomenų nepateikta. 

Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta. 

Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Pirmieji rezultatai leidžia tikėtis, kad bus galimybės tokias miltelines sistemas pritaikyti kai kurioms plastmasinėms detalėms. Šiuo metu yra bandomos dengimui formose (angl. in mould) vandens pagrindu sistemos, taikomos vairų dengimui.   

Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: [76, TWG, 2004]  
22.16
Baldų ir medienos dengimas 
22.16.1    Miltelinės dangos 
Aprašymas: Šiuo metu miltelinių dangų taikymo baldų ir medienos apdirbimo pramonėje tyrimai yra glaudžiai susiję su naujos kartos miltelinių dengimo medžiagų, kurių lydymo ir apdorojimo procesai būtų labiau tinkami šiai pramonei, kūrimu. Miltelinių dangų sistemų tarpusavio surišimas UV spinduliuote tebėra ankstyvoje vystymo stadijoje, tačiau UV pagalba polimerizuojami milteliai jau naudojami gamyboje, pvz., gaminant MDF ir plokščias medžio plokštes. Šiuo metu kuriami elektrostatinio dengimo miltelinėmis dangomis ant nelaidaus medžio ir medienos medžiagų būdai.      

Pasiekta aplinkosauginė nauda: Šiame kontekste buvo ištirtas elektros krūvių įžeminimas per ką tik suformuotą šlapio lako plėvelę. Šis dažymo principas buvo panaudotas baldų priekinėms dalims dažyti ir buvo pasiekti tokie rezultatai:      

· lyginant su žemo slėgio procedūra (HVLP),  elektrostatinis greitas purškimas padidina padengimo efektyvumą apie 35 %, ir atitinkamai medžiagų panaudojimo efektyvumą  – apie 30 %      
· sumažina atliekų (dažų) susidarymą apie 80 %.   

Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta. Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Kol kas medienos apdorojimui elektrostatinio dažymo procesai gali būti taikomi tik retais atskirais atvejais. Todėl būtini tolimesni tyrimai.      

Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: [13, DFIU ir IFARE, 2002] 
22.16.2    Balinimas naudojant peroksidą ir IR spindulius 
Aprašymas: Buvo sukurtas naujas balinimo būdas, naudojantis peroksido ir infraraudonųjų spindulių taikymo derinį. Daugiau duomenų nepateikta.   

Pasiekta aplinkosauginė nauda: Duomenų nepateikta. 

Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta. 

Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta. 

Taikomumas: Duomenų nepateikta.  

Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta. 

Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta. 

Literatūros nuorodos: www.altonic.fi  
22.16.2.1   Neterminis apdorojimas plazma
Aprašymas: Atliekinėse dujose plazma susidaro žemoje temperatūroje (30 - 120 °C), išmetamąsias dujas leidžiant pro du kintamosios srovės 20 - 30 kV elektrodus. Plazmoje LOJ garai labai greitai reaguoja su deguonimi ir sudaro CO2, ir vandens garus.     

Plazmoje dujų srauto molekulės yra iš dalies jonizuotoje būklėje. Ši būklė paprastai pasiekiama ypatingai aukštoje temperatūroje, pavyzdžiui, tokioje, kurią sukelia žaibas. Tačiau ši būklė taip pat gali būti sukuriama aplinkos temperatūroje, jei papildomai sunaudojamas pakankamas kiekis energijos.    

Pasiekta aplinkosauginė nauda: 97 – 99,9 % efektyvumas pasiekiamas, nekaitinant atliekinių dujų. Šiam būdui naudojamas įrenginys yra labai nedidelis, lyginant su terminės oksidacijos įrenginiais, o taip pat sunaudoja žymiai mažiau energijos.  

Poveikiai įvairioms terpėms: Sunaudojama 0,5 – 3,0 kWh elektros energijos 1000 m3  išvalytų atliekinių dujų.
Veiklos duomenys: Galimos įvairios įrenginio schemos. Kartais tarp elektrodų esantis tarpas užpildomas nedideliais stikliniais rutuliukais, kad būtų sustiprinamas elektros laukas.   

Taikomumas: Šis būdas komerciniais pagrindais gamyboje yra taikomas tik kelerius metus -  kvapų išmetimų mažinimui, kartais išmetamųjų dujų, kuriose yra LOJ, valymui. Šis būdas dabar yra naudojamas LOJ išmetimų iš medžio džiovinimo procesų valymui demonstraciniame bandomajame projekte. Buvo tikėtasi, kad tokiai paskirčiai komerciniais pagrindais šis būdas bus pritaikytas 2004 metais.    

Teoriškai apribojimų šio būdo taikymui, priklausomai nuo LOJ koncentracijos išmetamosiose dujose nėra; tačiau šiuo metu jis taikomas nedidelės koncentracijos dujų valymui. Taip pat gali būti valomi maži ir dideli srautai.      

Ekonominiai klausimai: Duomenų apie sąnaudas kol kas nėra. Tačiau tikimasi, kad šis būdas bus pigesnis, negu terminė oksidacija arba adsorbcija.   

Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta. 

Literatūros nuorodos: [63, Vito, 2003] [76, TWG, 2004] 
22.17
Medienos apsauga    
Duomenų nepateikta.
22.18
Veidrodžių gamyba   
Duomenų nepateikta.
22.19
Atliekinių dujų valymas 
22.19.1    Elektra kaitinami adsorbciniai anglies vamzdžiai  
Aprašymas: Absorbciniai anglies vamzdžiai gali būti sumontuoti atskirose spausdinimo/dengimo linijose ir naudojami LOJ adsorbcijai. Po to LOJ gali būti regeneruojami, leidžiant elektros srovę elektrai laidžiais anglies vamzdžiais.         

Pasiekta aplinkosauginė nauda: Duomenų nepateikta.
Poveikiai įvairioms terpėms: Duomenų nepateikta.
Veiklos duomenys: Duomenų nepateikta.
Taikomumas: Duomenų nepateikta.  
Ekonominiai klausimai: Duomenų nepateikta.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Mažos apimties bandymai Jungtinėje Karalystėje buvo sėkmingi.   
Literatūros nuorodos: [76, TWG, 2004]  
22.20
Nuotekų valymas  
22.20.1  Šlapiojo atskyrimo purškimo kamera, naudojant SiO2 daleles   
Aprašymas: Purškimo kamerose, kur paviršiai purškiami dažančiomis medžiagomis, ant dengiamo paviršiaus nepatenkantys purškiami dažai gali būti surenkami, naudojant „vandens užuolaidą“. Vandens ir dažų mišinys surenkamas ir valomas rezervuare, esančiame po purškimo kamera. Vandens rezervuaras papildomas SiO2 dalelėmis, kurios, kol yra paviršiuje, adsorbuoja dažų daleles. SiO2 daleles prisotinus dažais, jos yra pašalinamos iš rezervuaro ir yra regeneruojamos kaip nauji dažai.   

Pasiekta aplinkosauginė nauda: Sumažinami LOJ išmetimai, o regeneruoti dažai ir SiO2 dalelės gali būti pakartotinai panaudotos naujiems dažams.    

Poveikiai įvairioms terpėms: Atsiranda dėl nuotekų, kurios gali būti dažnai pakartotinai panaudotos.  
Veiklos duomenys: Šis procesas yra visiškai išvystytas ir gali būti naudojamas komerciniais pagrindais; tačiau jis dar nėra prieinamas dideliu mastu. 

Taikomumas: Šlapiojo atskyrimo purškimo kameras yra įprasta naudoti dažymui medžio ir baldų pramonėje bei automobilių pramonėje. Jos yra tinkamos naudojant dažus vandens ir tirpiklių pagrindu. 

Aptariamas būdas šiuo metu nėra taikomas komerciniais pagrindais.

Ekonominiai klausimai: Kol kas nežinomi.
Įgyvendinimo paskatos: Duomenų nepateikta.
Gamybos pavyzdžiai: Duomenų nepateikta.
Literatūros nuorodos: [63, Vito, 2003]  
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TERMINŲ ŽODYNAS 
1.   Pagrindiniai terminai, sutrumpinimai, akronimai, ir medžiagos 
	ANGLIŠKAS TERMINAS 
	REIKŠMĖ 

	Pagal anglų k. abėcėlę:

A
	

	2K
	Dvikomponentis, paprastai naudojamas dažams  

	A
	

	AC (e.g. paint)
	Informacijos nepateikta 

	acid
	Rūgštis, protonų donoras. Medžiaga, vandeniniame tirpale atpalaiduojanti vandenilio jonus 



	aerobic
	Aerobinis. Procesas, vykstantis dalyvaujant deguoniui 

aerobinis. 

	alkali (base)
	Šarmas (bazė). Protonų akceptorius


	anaerobic
	Anaerobinis. Procesas, vykstantis be deguonies 



	AOX
	Adsorbuojami organiniai halogenų junginiai. Bendra visų vandens bandinyje esančių organinių halogenų junginių (išskyrus fluorą), kurie gali adsorbuoti aktyvuota anglimi koncentracija, išreikšta chloru (miligramais litre)



	B
	

	BAT
	Geriausi prieinami gamybos būdai (GPGB) 

	biodegradable
	Biodegraduojantis. Suardoma fiziškai ir/arba cheminiu būdu mikroorganizmų pagalba. Pavyzdžiui, dauguma cheminių medžiagų, maisto atliekos, medvilnė, vilna ir popierius yra biodegraduojančios

	BIW, body in white
	Standartinis terminas, transporto priemonių gamyboje taikomas pavadinti transporto priemonės kėbulo nepadengtam metalui prieš nuriebinimą, pasyvavimą ir dažymą

	BOD
	Biologinis deguonies suvartojimas (BDS). Biocheminis (ar biologinis) deguonies poreikis – organinės medžiagos kiekio vandenyje ir atliekose matas. Tai yra ištirpusio deguonies, kurio reikia mikroorganizmams organinių medžiagų suardymui, kiekis.  Matavimo vienetas yra mg O2/l.. Europoje BDS yra matuojamas praėjus 3 (BDS3), 5(BDS5) ar 7 (BDS7) dienų laikotarpiui.


	b.p.
	Virimo taškas  

	BREF
	GPGB informacinis dokumentas (GPGB ID) 

	C
	

	CAD
	Projektavimas, naudojant kompiuterį 

	CAFE
	Programa „Švarus oras Europai“. Programa remia Europos Sąjungos tematinę strategiją oro taršos klausimais

	CBN
	Kubinis boro nitridas 

	CEN
	Europos standartizacijos komitetas 

	CMR
	Kancerogeninis, mutageninis: ir yra taikomas medžiagoms, kurios turi visas ar kai kurias iš šių pavojingų savybių.  

	COD
	Cheminis deguonies sunaudojimas, (ChDS). Chemiškai absorbuojamo (bandinyje) deguonies kiekis.  Matavimo vienetas yra mg O2/l



	containment, contained area
	Sulaikymas, sulaikymo zona. Antrinis sulaikymas reiškia papildomas skirtas išvengti nutekėjimų iš saugojimo rezervuarų apsaugos priemones, kurios apima daugiau nei įprastos paprastai rezervuarams taikomos apsaugos priemones. Yra du pagrindiniai antrinio sulaikymo nuo nutekėjimo iš saugojimo rezervuarų priemonių tipai: tai priemonės, kurios yra  dalis rezervuaro konstrukcijos – tokios, kaip dvigubi talpyklų dugnai (taikoma tik antžeminėms talpoms), dvigubo sluoksnio arba dvigubos talpų sienelės, ir virš žemės paviršiaus  po talpomis įrengiami nelaidūs barjerai [91, EIPPCB, 2005].  

	cross-media effects
	Poveikiai įvairioms  aplinkos terpėms. Tarpsektoriniai efektai – poveikio aplinkos terpėms (išmetimai į vandenį, orą, dirvožemį, energijos sunaudojimas, žaliavų sunaudojimas, triukšmas ir vandens paėmimas) apskaičiavimas. T.y., visa tai, kas yra reikalaujama pagal Tašos integruotos prevencijos ir kontrolės (TIPK) direktyvą

	CSBR
	Karboksilintas stireno-butdieno-stireno blokinis kopolimeras 



	CTP
	Dengimas, naudojant kompiuterines technologijas  (angl.computer-to-plate)

	D
	

	dH
	Vandens kietumo laipsnis 

	DIN
	Vokietijos pramonės norma (Deutsche Industry Norm)

	DS
	Sausos medžiagos (turinys), likusios po džiovinimo pagal standartinį tikrinimo metodą 



	DWI
	Geležies ištempimas Metalinių talpų gamybos metodas  

	E
	

	EB
	Elektronų spindulys 

	EDTA
	Etilendiamino tetraacto rūgštis (EDTA)  

	EF
	Išmetimų faktoriai  

	effluent
	Ištakis -  fizinis skystis/dujos (oras ar vanduo kartu su teršalais), sudarantis emisijas.   



	EFTA
	Europos laisvos prekybos asociacija 

	EGTEI
	Žr. 24.1.1  priedą EGTEI interneto puslapis: http://www.citepa.org/forums/egtei/egtei 

	EIPPCB
	Europos TIPK biuras, Sevilija, Ispanija

	ELV
	Išmetamų teršalų ribinės vertės  



	EMAS
	Aplinkosaugos vadybos ir audito sistema 

	emission
	Emisija (išmetimas) - tiesioginis ar netiesioginis medžiagų, vibracijos, šilumos ar triukšmo išmetimas į aplinką 



	EMS
	Aplinkosaugos vadybos sistema (AVS) 

	'end-of-pipe' technique
	„Vamzdžio galo“ metodas. Būdas,  kai teršalų kiekiai sumažinami, pasibaigus pagrindiniam gamybos procesui.  Būdas, kuris, taikant papildomus procesus, bet nekeičiant pagrindinių procesų eigos,  sumažina  galutinius išmetimus ar sunaudojimą. Sinonimai: „antriniai būdai“, „sumažinimo būdai“. Antonimai: „procese integruoti būdai“, „tiesioginiai  būdai“ (būdai, kokiu nors būdu keičiantys pagrindinio proceso veikimą, kartu sumažindami pirminius išmetimus ar sunaudojimą)



	environmental footprint
	Aplinkosauginis pėdsakas – gaminio/produkto, veiklos arba verslo aplinkai daromo  poveikio arba apkrovos matas

	EOE
	Lengvai atsidarantys 

	EP
	Elektrostatinis nusodintuvas (filtras) 

	EPDM
	Etilen-propilen-dieninis monomeras  

	EQS
	Aplinkos kokybės standartas 

	ESIG
	Europos tirpiklių gamybos pramonės grupė 

	ETL
	Galvaninių dangų dengimo procesai  

	EU
	Europos Sąjunga 

	EUA
	Europos Sąjungos apyvartinės taršos leidimas (ATL) –ES CO2 prekybos schemoje naudojamas terminas 

	EVA
	Etileno vinilo acetatas 

	EWP
	Aplinkosauginio darbo partija (Environmental Working Party)

	existing installation
	Esamas įrenginys reiškia veikiantį įrenginį arba, pagal teisės aktus, galiojusius iki šios direktyvos įsigaliojimo dienos, įrenginį, kuriam išduotas leidimas arba kuris, kompetentingos institucijos vertinimu, yra išsamaus prašymo leidimui gauti objektas, su sąlyga, jog toks įrenginys bus pradėtas eksploatuoti ne vėliau kaip po metų nuo šios direktyvos įsigaliojimo dienos 


	F
	

	FID
	Aptikimas, paremtas liepsnos jonizavimo metodu 

	flat tint
	Spausdinimo plotas, kuriame yra vienodo dydžio pustonio taškai – priešingai, negu pustonio arba vinjetės atveju. Plokštuminiai rašalai paprastai yra vadinami tiesiog „rašalais“ 



	flocculation
	Flokuliacija 



	FOGRA
	

	footprint
	Įmonės daromas poveikis, kurį apsprendžia produkcijos gamybai naudojamais skylančių žaliavų ir neatsinaujinančių resursų kiekis bei procese susidarančių atliekų ir išmetamų atliekų kiekiai


	fugitive emission
	Neorganizuoti išmetimai. Šiame dokumente yra naudojamas SED pateiktas  apibrėžimas [123, EC, 1999]: į orą, dirvožemį ir vandenį ne atliekinių dujų pavidalu patenkantys LOJ išmetimai, o taip pat (jei nenurodyta SED) gaminiuose esantys LOJ. Jie yra į aplinką per langus, duris, ventiliacines angas ir kitais panašiais keliais patenkantys nesurinkti išmetimai (priešinga reikšmė – žr. atliekinės dujos)  

	G
	

	GDP
	Bendrasis vidaus produktas 

	GJ
	Gigadžaulis (GJ)  

	GRT
	Registruotos tonos bruto 

	GT
	Tonos bruto 

	H
	

	HBS
	Aukštos virimo temperatūros tirpikliai  

	HDF
	Didelio tankio pluoštas 

	HF
	Aukštas dažnis 

	HP
	Didelis slėgis 

	HVLP
	Didelio tūrio ir žemo slėgio   

	I
	

	IBC
	Tarpinė birių medžiagų talpa  

	IDOP
	Integruotas pavėjinis ozono susidarymas: troposferos ozoną formuojančio tirpiklio reaktyvumo matas.  

	IEC
	Tarptautinė  elektrotechninė komisija  

	IEF
	Keitimosi informacija forumas (neformalus konsultavimo TIPK direktyvos klausimais organas) 

	immission
	Imisija - teršiančios medžiagos, kvapo ar triukšmo atsiradimas ir jų lygis aplinkoje 

	IMO
	Tarptautinė jūrų organizacija 

	installation
	Įrenginys - stacionarus technikos objektas, kuriame vykdoma viena arba kelios I priede išvardintų veiklos rūšių, ir bet kuri kita tiesiogiai susijusi veikla, kuri techniškai siejasi su toje vietoje vykdoma veikla, galinčia sukelti teršalų išmetimą ir taršą 

	IntergrafEWP
	Aplinkosauginio darbo partija 

	IPA
	Izopropilo alkoholis 

	IPPC
	Taršos integruota prevencija ir kontrolė (TIPK) 

	IR
	Infraraudonųjų spindulių  

	J
	

	K
	

	Kl K2 K3
	Nyderlanduose ir Belgijoje naudojami degumo indikatoriai pagal pliūpsnio temperatūrą:  

•     K1:<21°C 

•     K2:21-55°C 

•     K3: >55 °C

	L
	

	LCA
	Įvertinimas, pagrįstas gyvavimo ciklu 

	LCCC
	Žemų sąnaudų konversijos koncepcija 

	LEL
	Žemas sprogumo lygis 

	LNG
	Suskystintos gamtinės dujos  

	LP
	Žemas slėgis, žemo slėgio 

	LWC
	Mažo svorio dangos 

	M
	

	MDF
	Vidutinio tankio pluoštas (plokštės) 

	MEK
	Metil-etil-ketonas 

	MF
	Baigiamoji operacija atliekama mašininiu būdu   

	MKM
	Aplinkosauginių sąnaudų modelis (MilieuKostenModel), žr. 24.1.2 priedą

	monitoring
	Monitoringas.  Procesas, skirtas išmetamų teršalų ar kitų teršalų esamai vertei arba jos kitimui įvertinti arba nustatyti, remiantis sisteminio, periodinio arba momentinio stebėjimo, inspektavimo, bandinių ėmimo ar kitais vertinimo metodais, skirtais pateikti informaciją apie išmetamus teršalų kiekius ir (arba) jų išmetimo tendencijas.

	MS
	Europos Sąjungos valstybė narė 


	N
	

	n/a
	Netaikomas arba neprieinamas (priklausomai nuo konteksto)

	NC
	Nitroceliuliozė

	n/d
	Duomenų nėra

	NEOE
	Sunkiai atsidarantys      

	NF
	Nanofiltravimas  

	NIR
	Artima infraraudonųjų spindulių zonai  

	NMP
	n-metil-pirolidonas 

	NMVOC
	Ne metano eilės lakieji organiniai junginiai (žr. LOJ) 

	NR
	Natūralus kaučiukas   

	O
	

	oblongs
	Stačiakampis  (iš skardinių talpų gamybos) nuoroda į pagrindinės linijos konteinerių formą, kur viršutinė ir apatinė dalis baigiasi stačiakampio forma su užapvalintais kampais

	ODP
	Ozono ardymo potencialas – santykinis koeficientas, parodantis kokiu mastu junginys gali sukelto ozono kiekio mažėjimą

	OEL
	Leidžiamos poveikio darbo aplinkoje vertės 

	OEM
	Pirminis įrangos gamintojas 

	OFP
	Ozono formavimo potencialas  

	operator
	Veiklos vykdytojas. Fizinis arba juridinis asmuo, kuris eksploatuoja arba kontroliuoja įrenginį arba, jei tai numato nacionaliniai teisės aktai, kuriam yra suteikti ekonominiai įgaliojimai spręsti įrenginio techninius klausimus

	OSPAR Convention
	1992 m. OSPAR konvencija yra priemonė, skirta Šiaurės Atlanto jūrinės aplinkos apsaugai

	ozone depletion
	Ozono sluoksnio suplonėjimas    

	P
	

	PA
	Poliamidas   

	PAH
	Policikliniai aromatiniai angliavandeniliai 

	PARCOM
	1974  Paryžiaus Jūros taršos iš sausumos šaltinių prevencijos komisija. Ją pakeitė OSPAR konvencija 

	PBTs 
	Patvarios, bioakumuliuojamos ir toksiškos medžiagos 



	PCP
	Pentachlorfenolis 

	PE
	Polietilenas (polietenas) 

	PET
	Polietilenteraftalatas 

	PI
	Integruota(-s) procese 

	PID
	Proporcingas integralus darinys 

	POCP
	Fotocheminis ozono susidarymo potencialas 

	pollutant
	Teršalas. Atskira medžiaga arba medžiagų grupė, kurios gali pakenkti aplinkai arba ją pažeisti.   

	PMZ5
	Kietosios dalelės, kurių aerodinaminis skersmuo yra mažesnis arba lygus 25 mikronams  

	POP
	Patvarieji organiniai teršalai 

	PP
	Polipropilenas    

	ppb
	Milijardinės dalys 

	ppm
	Milijoninės (svorio) dalys 

	pre-product
	Pusgaminis. Gaminys, kuris dar nėra galutinis produktas, tačiau yra atskirai apdorotas ir padengtas

	primary measure/technique
	Pirminės priemonė/ būdas. Būdas, kuris vienaip ar kitaip keičia pagrindinio proceso veikimo eigą, tuo būdu mažindamas pradinius išmetimus ar sunaudojimą (žr. būdai taikomi po proceso („vamzdžio galo“ būdai))   

	PS
	Polistirenas  

	PTFE
	Politetera-fluoretilenas 

	PUorPUR
	Poliuretanas 

	PVA (or PVAC)
	Polivinilacetatas 

	PVB
	Polivinilbutiratas 

	PVC
	Polivinilchloridas 


	PVdF(orPVF2)
	Poliviniliden-difluoridas 

	PVF
	Polivinilfluoridas 

	Q
	

	R
	

	RA
	Garavimo rodiklis 

	RAINS
	Informacija apie Europos regioninę oro taršą ir modeliavimas. Žr. 24.1.1 priedą.   Duomenų, naudotų RAINS_VOC modelyje, apžvalgą žr.: http://www.iiasa.ac.at/web-apps/tap/RainsWeb/       

	REACH
	Europos komisijos pasiūlyta nauja cheminių medžiagų registravimo, vertinimo ir patvirtinimo reglamentavimo sistema. Žr. http://ec.europa.eu/environment/chemicals/reach/reach intro.htm


	reference conditions
	Nurodytos sąlygos, žr. 21 skyrių   

	RH
	Santykinis drėgnumas 

	right first time
	Pateikimas iš pirmo karto. Produkcijos kokybės valdymo būdas, leidžiantis pateikti tinkamos kokybės produkciją, taikant minimalų priemonių skaičių.   

	ROI
	Investicijų grąža 

	rto, RTO
	Regeneracinis terminis oksidavimas 

	S
	

	SB
	Tirpiklio pagrindu 

	SBR
	Butadienstireno kopolimeras 

	SBS
	Stiren-butadien-stirenas (blokinis kopolimeras)  

	SCR
	Selektyvus katalitinis redukavimas 

	secondary measure/technique
	Antrinės priemonės/būdai. Žr. “vamzdžio galo” metodas

	SED
	Tirpiklių emisijų direktyva[123, EC, 1999] (angl. Solvent Emissions Directive )

	SIS
	Stiren-izopren-stirenas (blokinis kopolimeras) 

	SME
	Mažos ir vidutinės įmonė (-s)     

	SNCR
	Selektyvus, nekatalitinis redukavimas 

	SOMO 35
	Statistinis terminas - suma reikšmių viršjančių 35. 

	specific emission
	Specifinės emisijos – išmetimai, susiję su gamybos pajėgumais arba faktine gamyba (pvz. masė pagaminto produkto tonai arba vienetui). 

	STP
	Standartinė temperatūra ir slėgis 

	T
	

	TBT
	Tributiltinas 

	TCF
	Visiškai be chloro 

	TDS
	Bendras skendinčių medžiagų kiekis 

	TGIC
	Tri-glicidil izocianuratas, mutageniška medžiaga, naudojama dažant miltelių metodu  

	TLV
	Slenkstinės ribinės vertės. Gairės (ne standartai), kuriuos paruošė JAV organizacija American Governmental Industrial Hygienists, Inc (ACGIH),  siekiant apdėti pramonės higienos specialistams priimti sprendimus dėl darbo vietose esančių pavojingų veiksnių poveikio saugaus lygio  

	TOC
	Bendroji organinė anglis. Tyrimais nustatomas organinės anglies kiekis bandinyje 

	TPB
	Trifenilboranas 

	TPM
	Bendras gamybos valdymas  

	TWG
	Techninė darbo grupė 

	U
	

	UF
	Ultrafiltravimas 

	UF
	Karbamido formaldehidas 

	UNO
	Jungtinių tautų organizacija 

	UP
	Neprisotintas poliesteris 

	UV
	Ultravioletinis 

	V
	

	VCA
	Augalinės kilmės valikliai 

	VHR
	Garų pavojingumo laipsnis 


	VOC
	Lakieji organiniai junginiai (LOJ)  (žr. NMVOC) 

	Vp arba VP
	Garų slėgis 

	W
	

	waste gas
	Atliekinės dujos. Naudojamas apibrėžimas SED [123, EC, 1999 ]:  galutinis LOJ ar kitų teršalų turinčių dujų išmetimas į orą iš kamino ar valymo įrangos  

	WFD
	Vandenų bendroji direktyva (2000/60/EC) (angl. Water Framework Directive: Directive 2000/60/EC) 

	WGT
	Atliekinių dujų  valymas 

	white spirit
	Vaitspiritas CAS No: 8052-41-3. Naudojamas kaip dažų skiediklis, nuriebalinimo ir valymo priemonė.  

	WHO
	Pasaulinė sveikatos organizacija 

	WW
	Apvijos laidas  

	WWF
	Pasaulio gamtos fondas  

	WWTP
	Nuotekų valymo įrenginys  

	X
	

	Y
	

	Z
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