기출부분 정리

session 사용(6개까지)( Multi Session

Organizational element ( Plant / Company code / Control Area

Status 확인 ( system status, window 하단 부분

Logon-Language(Display language(Possible entry에 영향)

Session 1

1.Material Master
Matl.Type( Fert, FMMI, HALB, HAWA, KMAT, ROH 

 ( view/Field selection, Number range)

Client level 공유 view ( Basic, Classification View

Material Copy (MRP Profile 사용하면 모든 data Copy

Plannin time fence(자동적인 Protect 기간, Fixing Type(MRP TYPE)(End of P.T.F, outside of P.T.F

Scrap: Component/Assembly/Operation in BOM

In-house/External(Procurement key & Material type

Backflush  (  Material Master (‘1’-always, ‘2’- work center view)

                Work center

      Routing (Operation Backflush Marking)

Safety stock ( Manual 입력이 필요없는 것( Re-order period를 사용하는 Lot-size key

2. BOM

BOM Type(Simple, Variant(V),Multiple(M)에 대한 이해  필요

Item Category( L : Stock

  N : Non-Stock 

T: Text

D: Document

R: Variable ( Size 1(2(3 ( Defult )

BOM 관리: Plant level/Material ( Pre-requisite

Validity: Area, Period, (Lot-Size(Alternative BOM)

BOM Usage: ‘1’~ ‘6’ (to support department)

cf) BOM

Recursive

3. PRTs

(’FHMI’로 Creation in Material Master, Miscellaneous, Equipment, Document

4. Work Center

5개의 view Default, General (Basic Data), Capacity ( Available Capacity 집계), Schedule, Costing

Costing 집계: Activity type + Formular key + STD.Value


        

Routing을 통한 Control Key ( Reprot 종류,Mile-Stone(1번 사용, Control종류

External Processing(외주가공)(Ex /In

Capacity ( Labor, Machine, Pooled Capacity

Queue Time ( Work Center ( Scheduling View)(Min/Max

Overload ( Percentage를 이용 Capacity를 Increase하는 방법

STD Value Key ( 입력가능한 STD Value값을 결정

5.Routing

Task List : Routing ((Ref.Operation Set ( Copied to Routing이 가능하다.)

Rate Routing (( Rate.Operation Set

Operation detail : 각종 Queue, Wait, Move time (inter operation time)

Routing의 Time element :BS,BF,SS,SF,LS,ES,LF,EF….

Routing의 Normal Creation ( Work Center,BOM, For Allocation


Reduction Starategy( Queue, Wait, Move, Float 등 줄이는 항목

Engineering Change ( Object에 대한 변동 있음. 날짜,수량,항목

Lead Time offset : 앞 뒤로 조정한다. ( + , - )

6. SOP

Product Group ( No Pre-Requisition Portion으로 쪼갤 수 있어야 한다. 

Version Mgmt(각종 simulation 가능)( Active Ver, A00 : 여러 Matl을 Inactive Version으로 쓸 수 있다.

Dis-Aggregation = Breakdown + Transfer

Capacity planning( RCCP를 이용

Sales Plan Creation (STD.SOP)( SIS/Forecast/CO,PA/Product Group

SOP(DM 가능 하지만  DM(SOP는 불가능

Production Plan( Synch /Target stock/Target days supply,zero stock level(어떤 차이가 ?)

ALE: 타 시스템간에 Support 하기 위한 방편

STD SOP 수행 level(Matl, P/G별

7. MRP

MRP running Parameter 

(NETCH, NETPL(Planning Horizon 안에서, NETPL(Regenerative)

- Create Purchase Requisition 의미/ Planning Mode (1,2,3)

- Delivery Schedule / Scheduling 방법 (1,2)

MRP 수행되는 level ( Plant level/ Storage level도 가능)

Planning Run Step (Net Requirement/Lot-Size/Procure/Schedule/BOM Explosion)

Stock/Requirement List / MRP List의 차이점 분명 ( MRP Controller Information 

Procurement Type / Special procurement Type 중요

MRP List ? Collective MRP 에서 Exception Message 처리

MRP가 Run 시 고려해야 될 것: 

Stock level, Structure level, Planning strategy, BOM, Schedule

Planning time fence : Firming, No plan order creation. Fence 밖으로 Creation 시킨다.

Plan order ( BOM 있음, Routing 없음

MRP 와 MM의 관계(    Dependant Requirement ( MM의 Reservation




 Opening Period ( P/R




 Stock 재고가 서로 관여

Opening Period ( Net equal Planning time fence

 (Collective Order에서 일정기간을 선택하여 Production Order로 만드는 기간)

BOM Selection Vs Routing Selection의 정의

Firming 된 Plan Order ( Next MRP에 Auto-Change가 안된다.

Lot-Sizing ( 3가지( Static, Period, Optimum)

Pegged Requirement의 의미

Safety Stock/Time(time을 사용하겠다는 의미)/Indicator(의미 알아 둘 것)

Discontinuation (Single/Parallel의 Setting 방법)

Total Planning (Material / MRP Group / Plant의 우선순위 정보)

Planning Strategy (예측수요/실수요 ‘10’,’20’,’30’,’40’….)

8. SFC
Convert (CRTD Status) ( 기준은 Opening Period (Screen of collective convert)

Outside/Inside 의 조달 (Material Type, Procurement type)

Plan order의 Convert (하위자재 Material Reservation

Missing Part Check : Missing Part Log 확인 가능 (List가 있음)

Production Order Release ( Individual 




    Collective




    Operation 별




    Production Schedule Profile에서 정의

Confirmation No.의 생성( Order Creation 시

Order Report 종류 (각종 Report 종류, Pick Slip, Job print…)

system Status/User Status는 Business Transaction과 연계

Available Check – Order Type과 연결되어 있고 IMG Setting

자재불출 – Goods Issue/Back Flush ( Reservation 이 줄어듬

Backflush 정의 ( Item(Material) Master



  Work Center



  Operation 가장 Priority가 높다.

Print Mode ( Original, Reprint, Partial

자재 불출/입고의 효과 (Posting, Material Staging….)

Available Checking (Order creation 時 /release時 )

Production Order의 Detail한 Schedule보는 방법

Order Component Change(BOM은 Not Change

Control Key( Order Confirmation (Mile Stone confirm 정의 )

Order Delete _ Deletion Flag ( Activate/Deactivate)

WIP Status의 재공 (PP-IS를 통하여 파악이 가능)

Header under/over delivery tolerance

Order Settlement : Debit/Credit(제품 감소시)차이, Sender(Production order)와 Receiver



   Order, Material, Cost Center

MTO의 settle (Production Order의 settle 시점에 Sales Order에 Posting 된다.

Production Order의 Planned Cost/Actual Cost (Confirmation 해서)



BOM ( 자재비



Work Center & Operation ( 노무비



Cost Sheet ( Overhead (간접비)

Deletion/Archiving : Tech Comp/Delivery/Set Deletion/Deletion Indicator

External Processing ( Control Key에서 External Processing Mark, Purchasing Data가 필요하다.

Lead time Segment :OS,OF,SS,SF,FBP,FAP..의 의미

Reduction Measure ( Queue/Move/Float/Wait/Processing (24시간) 

Collective Order Setting (Special procure (‘52’)

장점: 하위 자재와 동시에 Changed 된다. 연속적인 Order No.사용한다.

9. CRP

Capacity Requirement의 Formula: 

(‘001’ Type)( Machine time ( Operation Qty/Base Qty

Evaluation ( Requirement Vs Available를 비교하는 Tool은 IMG에서 정의한 Overall Profile

(4개의 sub profile)

Schedule ( Mid-point Scheduling Setting을 해야 Finite Schedule의 조정이 가능

Overload (Capacity를 허용하는 것. (Efficiency( Rate:work/operating time)

Capacity Reduction  ( Technical Confirm, Production Order Confirm

10. REM
REM. Setting ( Material/ Work Center/ Rate Routing/ RS-header/ BOM,Routing selection/ 

Production Line/ Period/ Location 


REM Profile ( Cost Collector, Reporting Point

(001,l002,….1000 (Production order도 가능)..교재의 정의 참고

Reporting Point ( Control Key에서 정의 되어 있다.

Production Line (( REM내에 있는 Work Center

Rate Routing의 목적 ( (normal routing도 가능하지만) 수량 base에 의한 정의가 REM에 적절

Interactive Pull List 목적 ( component 의 transfer posting Provision을 설정

Production version > RS-Header > Run Schedule (대소관계)

Backflush 時 BOM ( 현재/Revision/Order자체

11. LIS
Exception 조건 ( Threshold/ Trend/ Plan Vs Actual (EWS 의 조건)

Update Rule ( 언제 LIS를 Update 할 것인가?

Info Structure 과 LIS의 관계


- Info Structure를 기반 ( LIS data analysis


- Transaction (application) ( Info Structure

- Field category ( Transaction application

Info Structure ( Key figure/Period/Characteristic으로 구성

Operative Database ( list display/evaluation (BOM에서 Material 사용)

Early warining system ( periodic과 interactive

Session 2 ( 중복되는 것이 많습니다.
------------------------

P/O 대신 P/R 생성방법 ( Planning Run/ Material Type/ Procurement Type

P/O Release ( Indicator/Collective/Operation

Order Print ( control Card / Job Ticket / confirm Slip

재발행(P/O Papers) ( Reprint

Settle ( Credit (Production Order), MTO/Production order Settlement

Plan Cost(Master (BOM, Material, Order Qty, Routing)

REM & REM Profile

- RSH : Cost Collector로 이동

- Report point routing ( control key 이용

- Work Cost

- REM Profile ( Backflush 지정

Capacity 종류 : Machine/ Labor/ Pool

Control key( external/processing, Operation Printing

Material Allocation 순서

1 BOM

2 Work Center

3 Routing

4 Link component

Minimum wait Time ( Routing 의 Operation

 SOP (10문제 정도)

SOP => Rough-cut level planning

Product Group => 전제 조건이 없다.

Sales Plan ( material level, Product Group level

SOP에서 참인 것은

· Planning table ( sales plan (SIS,CO/PA, Forecast, P/G을 Break down

             ( Production Plan (Synch, Target stock, Day’s supply, zero stock level

STD. Analysis (S076 info structure) ( STD SOP Analysis  (Creation가능)

Flexible Analysis (User의 Info Structure ) (Flexible SOP Analysis (Creation가능)

MRP (10~20문제)

MRP를 RUN (or Planning Run)의 Parameter

· Processing Key

· Delivery Schedule ( Opening Period 안에서)

· Purchase Requisition (Plan order)/ MRP list

· Planning mode ‘3’
· Scheduling (Basic, Lead time( Capacity Req.를 발생)

Plan Order를 Convert 시키는 기준 ( Opening Period

Release 시점 기준   ( Release Period

MRP의 Running  ( Plant level, Storage level

MRP list/Stock List의 차이점(Exception Message, Number, Processing indicator)

Collective MRP List ( Message handling 부분 (Level) ( Exception 처리 가능

Collective S/R List ( Product Group

MRP Type ( M*(MPS item), P*(MRP item), V*(reorder point)

Fixing Number의 의미 0=>무시, 1=   , 2=    ,3=    ,4=

여러 개의 MRP Type (Safety stock을 넣어야 하는 것 ( manual Re, VB,   )

Planning time fence ( firming 시키는 zone : 새로운 requirement를 P.T.F 밖으로 밀어주는 역할 

Production order ( Order reservation ( Purchase reservation ( Stock을 쳐다본다.

BOM selection ( ‘b’( Lot size

 ‘1’ ( Explosion date

 ‘2’ ( Production version

Plnd Order ( Material component 있음, Routing은 없다.(Lead time Scheduling) 

Production Order ( Component/Operation change ( BOM Master  (?)

P.T.F의 Plan Order (바뀌지 않는다. ( date, order number, ‘*(firming)’Marking)

SFC 관련 (20문제)
Production order convert (S/R of MRP List, Collective convert)

Convert 시  ( CRTD 상태

Missing Part ( Create, Release (A)    2 가지

    
       Material Check (H)  
추후에 Log로 가능하다.

Release of Production Order ( Individual, Collective 하게 하는 것.

Operation별 Release도 가능하다. Trigger Point를 이용하는 Release(Work Center가 multi 일때 )

Confirmation Number : Operation 별로 생성 (Release 시 생성) ( Create시에도 생김



Operation Print시 나오는 레포트 종류 :

Confirmation slip, Control card(KANBAN), Time Ticket(Job Ticket), Operation shop paper

Activity Check (IMG) 

Material, PRTs, Capactity 이 3가지를 체크한다.

order settlement (Credit/debit의 의미)  

Planned order (노무비(Routing 시간 ( Qty), 자재비, 경비 (Costing sheet ( allocation 시키는 rule)

Capacity (5문제)

Evaluation : Available (Work center의 Capacity) Vs Required

Evaluation 방법 ( Profile에 의하여

Leveling ( Schedule을 Finite한 환경에서 조정

Work center에서 Capacity를 available로 계산해준다.

일정기준 이상 capacity를 사용하게 하기 위해서는 Overload in work center capacity

Capacity formular ( Labor ( Operation Qty/Base Qty

Capacity Scheduling ( Finite환경하에서 mid point Scheduling

Capacity reduction ( Order close, Lock/Technical confirm, Order Confirmation

LIS (5 문제) 

- Exception Message ( 관리 Point (threshold, trend, Actual/plan)

- Early warning (Interactive, periodic) : Scheduling job( Daily Sending 처리

- Update rule (시점을 정하는 것 syn / asyn rule)

- LIS info structure 전반


info structure ( application ( field category별로 Group


analysis(STD.Flexible) ( Info Structure


Flexible Analysis ( Evaluation structure를 이용

(User가 STD analysis에 만족하지 못하고, STD analysis의 structure or Data dictionary를 이용해서 만듦)

Pull list (출고할 물건에 대한 List)

· 생산 Posting에도 이용 (transfer, WM, Flexible, Variant View, Alternative )

Backflush의 효과

자재가 빠짐 ( Posting to cost collector (rs-header에 자동적으로) R/S header에 대한 capa가 줄어든다.

<추가>

BOM : 다른 plant 에서 사용 가능 ? 

- BOM은 plant 에서 정의되기 때문이다. 즉, 같은 이름의 BOM을 plant 1000 과 plant 2000 에서 사용할 수 있다. 수량도 바꾸어서 사용 가능  

Pooled capacity의 경우 : shift 의 sequence 와 duration을 지정 

W/C hierarchy : Capacity  category : 누적해서 전체로 본다 .

Lead Time Scheduling : Capacity 고려함 

Basic(In-house production) scheduling : Capacity 를 고려하지 않음 

조정은 lead time offset 으로 조정한다.( 시험 )

Material master 의 In-house production time 의 결과와 MRP 의 결과는 일치한다. 

Float before production time 과 Float after production time 을 지정하는 것은 ? Scheduling margin key 이다 . ( MRP 2 에 있다)

SOP  : from CO/PA , SIS, history( forecast), manually entry 



Product Group 의 Proportional Factor 

: Unit 간 Conversion 이 가능하다. 

: aggregation factor 는 과거실적을 기준으로 함 

: in plant 와 같이 Hierarchy 에 구성, multiple 도 가능 , member 로 등록 

: Product group 밑에 Product group 도 가능 

Planning Version : 000 에서 999 까지 1000 개 가능 


SOP, Sales Planning  ( CO/PA , SIS , Forecast, distribution(?)

SOP , production plan ( Sync , Target stock, Target days’ supply, Zero-stock 

SOP version 의미 :  000 : planning version 

A00 : actual version 


Planning Type : 실제 화면을 만들어 준다. 

Dis-aggregation : Prod. Group Plan Hierarchy 에 들어가 있는 비율대로 분배한다.  : DM으로 Transfer 까지 가능하다.


Repetitive Manufacturing 

Material Master  

--- Rep  Indicator 

--- Profile 

--- Production Line 

--- Rate Routing 

--- RS Header – production version 내의 기간을 잘라서 갖고 있다.

MRP  : 조건 OK  ( RS Quantity  : Convert 안하고 바로 생산, 출고 가능 : planned order/stock , planned order/RS 






하나의 cost collector가 여러 개의 RS Header를 가질 수 있다. 

Reporting 가능 

interactive pull list – main 창고(자재창고)로부터 어떤 material을 어떤 storage location ( 생산 라인 옆의 창고) 에 갖다 줘라.

: Backflushing은 Material master, W/C , Routing에서 모두 정의될 수 있다. 

: Backflushing의 영향 

- 1. Automatic G/I posting 

- 2. Cost Update 

- 3. RS quantity 

- 4. Reservation 

- 5. Capacity requirement 증가(?) 

 Rate routing  이란 : 시간당 몇 개 생산 

Integration  : MRP에 자재 출고 

: SD capa planning table – access 가능 

: material 1000 ( 2000 copy 

: MRP profile, Forecast profile 에 같이 준다. 


1. Lot size   2. Date   3. Prod version  4. Explosion version

Requirement ( pass ( 재고관리 안한다. ( Phantom , Special procurement type 

MRP Run  ---- Exception message : 8개의 group , user def , old/new 

Result : 

Reschedule In 

Reschedule Out 


Stock Range of Coverage : 현재고로 며칠 버틸 수 있는가 

Dynamic safety stock : 안전 재고를 manually 넣 을 수 있다. 

: 며칠 분 재고 형태도 가능하다. 

User 가 건드리면 Firm Planned Order 가 된다.  ( MRP에서 auto 수정 불가 ( 주의 ) 

Requirement type 이 strategy 에 따라서 정해진다. 

: Consume 이 필요 없는 것 , setting 이 필요 없는 것 ( make to order 


available capa 정보는 W/C 에서 얻는다. ( 총시간 – break) * 효율 = 6.4 시간 

available capa는 어떻게 증가 시키나 ? 1. 교대 추가 2. 기계 투입 

capa requirement 는 해야될 일을 시간으로 계산 

distribution key 

evaluation : Overload & Under load ( Leveling 

Leveling 방법 : 수량 조정 , date shift, confirmation, Production order deletion , 기계투입 

: Over load indicator : 가용 increase 

: Finite scheduling 

: Midpoint scheduling : 10-20-30: 20을 dispatch 시에 10과 30도 같이 수정됨 


한번 copy 하면 그 이후에 영향 안 받는다.

Missing part 발생 – missing part log 에서 확인 ( 시험 )

Production order release 방법 (시험)

1. collective   2. Operation ( 시험 ) : ( job ticket, confirmation slip, control card ) 

Original print , Reprint, Partial print  ( print 의 종류 )

Order settlement  ( 비용 , 자재를 cost element 에 기록 

· activity 별 , 외주 가공 비용, Rework  ( 차변에 집계 ( 출고량 대변 

· settlement ( 분배, 조정 ) : settlement profile 

Rework 방법 

 Reference Operation Set을 끼워 넣는다. 

 새로운 Rework를 creation 한다. 

 Work Flow ( 담당자 

 창고에 먼저 보관한 후에 한꺼번에 작업하는 것이 좋다 

 원래 제품과 관련된 작업을 해라

Version Copy  : New version 





Cost에 연결





Assign veiw의 계산식(STD.Value의 Origine





Routing의 Operation value





Task list(Sequence도 가능) 내 Group counter로 지칭





안준다.





Production version의 목적


(MRP 4View)





통계적 Data용 table


characteristic/period/Key figure





DM : PIR 생성  





MPS , MRP





역으로는 안된다.





역으로는 안된다. 





통계 data 





Actual 실적 





Info System 





Update 000 version 





Char ,  Period Unit,  Key figure 


Plant      M      sales quantity


Material   W      sales quantity 





Sales Billing, Delivery , Production, Confirmation 





Char , key figure, macro와 event를 추가 





LIS





IS 사용  ---- Application ( PP냐 MM이냐를 구별 )


             : Field Category 와 관련 연결 


             : OLTP에서 Update Rule 에 의하여 IS 에 update  





분석 : standard analysis


      Flexible analysis 


      다른 IS와 join  (ex) : Cost IS, SD IS , 





EWS  ( 예외 case 지원 방법 : Threshhold , Trend, Comparision – plan 과 actual 을 비교하여 차이가 많으면 찾아낸다.


       Interactive – color : 하위가 있으면 상위도 같은 color 


       Periodic 





Production Version : 어떤 기간에 BOM, Line,      Lot size 





Production Version





RS Header 


: 기계2대 





RS Header 


: 기계1대 





RS header : 기간을 끊는다. 기계 추가에 따라 cost 가 다르다





RS header : Production Version 안으로 못온다. 기간 겹칠 수 없다. 기간 over 될 수 없다. 





MRP





Reschedule In 





Reschedule Out 





취소 





( CRP





( SFC








